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PROBLEMA

La industria procesadora de mango aprovecha soélo el 60% de esta
fruta, lo que conlleva a una generacién de desechos organicos superior
a 10 000 toneladas anuales. La gestion de darle una disposicion final a
estos desechos genera un gasto adicional para la empresa. Ademas,
dependiendo del lugar donde sean depositas estos desechos, pueden
causar danos al medio ambiente debido a la formacion de lixiviados.

OBJETIVO GENERAL

Disenar los procesos de una planta de procesamiento de cascara y pepa
de mango para la obtencion de harinas, utilizando los desechos £% P o 4
agroindustriales y reduciendo en minimo un 2% la cantidad de residuos =~ Botadero de desechos agrindustriales del mango.
gue van al vertedero de las fabricas de mango en la provincia de Guayas.

PROPUESTA

Calculo de la carga
mensual de desechos
agroindustriales.

En primer lugar, se eligio un proceso para aprovechar los desechos, ya que |
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Descripcion del proceso seleccionado para el aprovechamiento de los desechos agroindustriales del procesamiento del ¢
mango.

Calculo de la cantidad
de energia necesaria

Una vez decidido el secador a utilizar en el proceso se plantean dos p'l'
escenarios, A y B. La diferencia entre ambos es que en el B se utiliza un it o0 T verdins a0
equipo de secado adicional, permitiendo duplicar la capacidad de R arala simulacion.

produccion. Se realiza un analisis economico en el que se contrastan los |
siguientes indicadores:

Comparacion de parametros
TI R y seleccion de alternativa
mas conveniente.
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Algoritmo utilizado en Excel para la seleccion del secador dptimo.

RESULTADOS

SECADORES

PARAMETROS DE COMPARACION ENTRE AMBOS
Materia prima mensual Produccidon de harinas mensuales

H m Secador de Bandejas m Secador de lecho fluidizado

M Harina de cascara: 11,1

M Cascara: 42,7 toneladas toneladas

M Pepa: 11,2 toneladas M Harina de pepa: 6,8 toneladas

| Tiempo de secado Energia utilizada Area de secado (m?)
Comparacidn entre pepa y cascara de mango analizando variables de cantidad de materia prima | jnivutos) et |

utilizada y harina producida.
Comparacion entre variables de operacion entre el secador de

G = . Y | bandejas y el secador de lecho fluidizado para la determinacion
asto energetico Mensua del secador 6ptimo de este proceso.
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MES-ANO i ~
Tiempo Retorno (afhos) 3,4 4,1

Variacion mensual del gasto energético de un secador en funcion de las condiciones c 50 de indicad o tre d ios d
ambientales a lo largo del afo sin cambiar el flujo de procesamiento. omp.a,rauon € Indicadores economicos entre dos €scenarios de
produccion donde el A utiliza un secador de lecho fluidizado y el B dos.

CONCLUSIONES

= Se disend un proceso que disminuye en un 4.4% la " Se determind, mediante una simulacion comparativa
generacion de desechos agroindustriales del mango entre 2 tipos de secadores, que el secador 6ptimo es el
mediante la produccion de harina que procesa 66 de lecho fluidizado ya que se reduce el tiempo de
toneladas de desecho anual y opera durante la secado en mas de la mitad del tiempo.

temporada de cosecha del mango.

" Se estima wuna produccion de 11,14 toneladas " Se demuestra que la produccion de harina de mango es
mensuales de cascara de mango y 6,8 toneladas de un mas rentable, en un 8,76%, al compararlo con otros
pepa de mango. proyectos agroindustriales situados en Ecuador.



