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Una bodega con capacidad limitada, el desafio inminente para una
empresa en crecimiento

PROBLEMA

La bodega de materia prima de una empresa fabricante
de productos quimicos con un crecimiento del 27% anual
en referencias y con una capacidad limitada para
almacenar, no cuenta con una distribucion eficiente del
inventario en zonas designadas. Esto implica recorrer
mayor distancia en el traslado de materia prima hacia la
planta de produccion.

OBJETIVO GENERAL

Optimizar la capacidad de almacenamiento de |la bodega
de materia prima de una empresa fabricante de
productos quimicos considerando caracteristicas quimicas
y fisicas de las referencias.
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CONCLUSIONES

" La clasificacion ABC doble logré combinar el criterio de " Se logré una disminucion considerable en el espacio

frecuencia de requerimientos de produccion y valor de utilizado, reubicando l|as referencias en zonas de

0s consumos a produccion, determinando las materias almacenamiento en piso, estanterias y perchas.

orimas mas representativas para la empresa. " En promedio se obtuvo una disminucion significativa de
" Fue factible reubicar un grupo de referencias la distancia que se recorre a diario.

guimicamente compatible en una zona de " Se pudo estimar que la bodega puede alcanzar una

almacenamiento en piso, mediante una clasificacion ocupacion critica en 2.38 afos, considerando el

farmacéutica y respetando su clasificacion ABC. crecimiento anual del 27% en sus referencias.



