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Rediseno de una bodega de ceramicas y porcelanatos utilizando la
metodologia Slotting

PROBLEMA

A partir de un levantamiento primario de informacion, se
determinaron los principales problemas que aquejan al
almacén, como resultado se encontrdo: una deficiente
distribucion de materiales y exceso de manipulacion de
productos.

OBJETIVO GENERAL

Mitigar los problemas de almacenamiento y tiempo de
servicio mediante el desarrollo de un diseno de almacén
usando metodologia Slotting.
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= Se logréo reacomodar 1192 items dentro del almacén, " En base a una simulacion se obtuvo una reduccion en
ubicandolos en 13 bloques destinados para cada los tiempos de preparacion de pedidos de 9 minutos
categoria establecida en el analisis ABC mixto. aproximadamente.
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" La duracion del reacomodo del almacén es de 131 dias, " Se determind que, los tiempos de preparacion de
y conlleva una operacion diaria de dos horas, con la pedidos disminuyeron hasta en un 27%, lo que
ayuda de tres operadores y un supervisor. corresponde a 9 minutos en promedio.
" Conforme a una simulacion realizada se encontré que el
" La aplicacion del Slotting se ve limitada conforme a la mayor trafico durante el proceso de preparacion de
cantidad de informacion que se encuentre disponible pedidos se concentra en las zonas correspondientes a

por parte de bodega. los bloques cinco y seis.



