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SOSTENIBLE

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

Optimizacion del ciclo de mantenimiento predictivo de los
equipos Envasadora, Lavadora y Pasteurizadora de botellas.

PROBLEMA

La disponibilidad de equipos criticos de envasado se ve comprometida por
paradas recurrentes debidas a fallas mecanicas, hidraulicas y de control. Estas
fallas persisten, incluso en componentes con mantenimiento planificado, debido
a deficiencias en la ejecucion, falta de oportunidad y estandares técnicos
inconsistentes. Esto genera pérdidas de productividad, aumenta los correctivos
y dificulta el control de las fallas a lo largo del tiempo.

OBJETIVO GENERAL

Optimizar el mantenimiento predictivo en equipos criticos del area de envasado mediante un enfoque Kaizen y analisis técnico de
fallas, para reducir paradas repetitivas y mejorar la confiabilidad operacional

PROPUESTA

METODOLOGIA APLICADA
CICLO PDCA ANALISIS TECNICO
PASO 1 ;A:;R CARACTERIZACION RECOLECCION DE CLASIFICACION PRIORIZACION DETERMINACION
PLANIFICAR DE PROBLEMA INFORMACION DE FALLAS DE CRITICIDAD DE CAUSA RAIZ
Identifique Teste.e posibles
ol proLqumo soluciones l
OFTIMZAT ONIDE. B VALIDACION FORMULACION DE LAS PROPUESTAS EVALUACION
PASO & PASOS e AR —  TEcNicA T DE MEJORA TECNICA “~ DEL PMP ACTUAL
ACTUAR VERIEICAR DE MEJORA CONTINUA
Mejore la Analice los PREVENTIVAS - PREDICTIVAS

solucion resultados

Se planted una mejora continua del mantenimiento en equipos criticos del area de envasado mediante analisis de paradas no
programadas y avisos correctivos. La propuesta prioriza sistemas y componentes con Pareto, evalua |la cobertura del plan
preventivo y define tareas para optimizar o crear actividades

RESULTADOS

INDICADORES Cobertura del Plan de Mantenimiento

Equipo Paradas Paro MTBF MTTR Disponibilidad Respecto a los avisos correctivos
(N) ) ) ) (%) Lavadora
Lavadora /770 228,83 2,19 0,30 38,04 .
Envasadora 477 209,78 3,53 0,44 88,93 |

Pasteurizadora

Pasteurizadora 115 37,00 14,65 0,32 97,85 cub e 20 4Q 60 80 100

dgnt'%tgd Con brechas Sin cobertura

olan en la ejecucion dentro del PM

EVOLUCION DEL PLAN DE MANTENIMIENTO

Aspecto Antes Ahora
L, . , Preventivo + Predictivo
Se optimizd el plan de mantenimiento Enfoque del plan Preventivo general £ calizad
incorporando  actividades  preventivas vy Ocallzado
predictivas con mayor nivel de detalle técnico. Detalle de tareas Tareas genéricas Instrucciones tecnicas
Se estructuraron cronogramas Yy rutas estandarizadas
predictivas con instrucciones y parametros de Control dici No definid Parametros de
comparacion para el seguimiento de condicion Ontrol por condicion © detinido comparacién por técnica
en los componentes criticos | ) Dependiente del criterio Cronograma y rutas
Ejecucion o .
Del técnico. predictivas

CONCLUSIONES

v’ El andlisis integrado de lavadora, envasadora y pasteurizadora permitié identificar que un nimero reducido de sistemas y

componentes concentra la mayor parte del tiempo de paro, justificando un enfoque de intervencion focalizado.

v' La comparacion entre avisos correctivos y el plan preventivo evidencid brechas asociadas a ejecucidon y cobertura, lo que
confirma la necesidad de optimizar tareas existentes y crear actividades especificas para fallas repetitivas.

v’ Las propuestas técnicas desarrolladas integran frecuencias, tiempos y responsables, consolidando un plan predictivo y

preventivo orientado a confiabilidad para los componentes criticos de mayor impacto.
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