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RESULTADOS

e Enfriamiento: registrar horas por lote
(meta <36h).

e Aumento del rendimiento del 167% en
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« Planificacion (MPS): monitorear OTD y
backlog semanal (meta >95%).

e Reduccion del tiempo de
enfriamiento de 5 a 1,5 dias.

CONCLUSIONES

« Se aumento significativamente el rendimiento de $ ‘ ‘a

produccion semanal.

: Ambiental
. . _ . : : Social
 Se redujo el tiempo de enfriamiento y los tiempos Financiero £l balance de la carga Porcentaje de
' ificacid La empresa aumento o imi
perdidos en planificacion y sellado. - inprescs IR laboral mejoré la cgmpllmler\to del
. , > N8 satisfaccién de un 50% | nivel de ruido <85
« El sistema ahora es mas estable, rentable vy 50% de $3.5k a S10k. L 85 dB de 40% 3 80%
sostenible, con impacto econdémico, ambiental vy
social positivo. NOLSTRI,

INFRAESTRUCTURA

INGE'2916 ? acultad de Ingenieria en
% P o L :4ecé:ni:ady (IZicgencias de la Produccién &

Codigo Proyecto




