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EVALUACION DE LA PRODUCCION DE FURFURAL A PARTIR DE LA
HIDROLISIS ACIDA DE CASCARILLA DE ARROZ MEDIANTE SIMULACION.

PROBLEMA

La cascarilla de arroz, un subproducto agroindustrial generado en

grandes volumenes en Ecuador representa un desafio ambiental
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Valorar el proceso de produccion de furfural a partir de cascarilla Diagrama esquematico del proceso tipico de produccion de furfural a partir de
de arroz mediante hidrolisis acida, aplicando herramientas de biomasa. Obtenido de Hoydonckx et al. (2007).

modelado y simulacidn en Python para mejorar el rendimiento.

PROPUESTA

El trabajo busca determinar las condiciones de operacidon (temperatura, concentracion del catalizador acido y tiempo de reaccién) que permitan mejorar
el rendimiento de furfural a partir de la cascarilla de arroz. Se utilizara un modelo cinético de la reaccion de hidrdlisis acida implementado en Pythony
técnicas estadisticas como la Metodologia de Superficie de Respuesta (RSM) para analizar la interaccion entre las variables y su impacto en el

rendimiento.
El siguiente diagrama de flujo resume las etapas metodologicas, desde la recopilacion de datos experimentales hasta el analisis y validacion de los

resultados.
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Condiciones que maximizan el rendimiento de Furfural

Variables Analizadas Rendimiento
Temperatura [°C] 160
Concentracion de
0.3 56.79 %
H;S04[M]
Tiempo [Minutos] 30

CONCLUSIONES

* El modelo cinético desarrollado en Python permitié evaluar con  La temperatura, concentracion de acido y tiempo de reaccion son
precision el proceso de hidrodlisis acida para la produccion de furfural. factores clave en el rendimiento de furfural. Condiciones severas
Los resultados mostraron un ajuste cercano entre los datos aumentan subproductos no deseados, mientras que un equilibrio
experimentales y las simulaciones, con un porcentaje de error en adecuado maximiza la eficiencia y minimiza reacciones secundarias,
promedio de 4.34%. destacando la importancia del control operacional.

* El rendimiento maximo de furfural fue del 56.79% en peso de xilosa o
de 7.34% en peso de cascarilla de arroz. Bajo Las condiciones ideales
incluyen una temperatura de 160 °C, una concentracion de acido
sulfurico de 0.3 M y un tiempo de reaccion de 30 minutos.
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