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APROVECHAMIENTO DE LA CASCARA DE LA PITAHAYA
PARA LA PRODUCCION DE CONTENEDORES

BIODEGRADABLES DE USO AGRICOLA

PROBLEMA

El crecimiento de la produccion de pitahaya en Ecuador genera grandes |

cantidades de cdscara, un residuo agroindustrial que puede representar entre

el 33 % y 51 % del peso del fruto y que actualmente presenta un 2.5-3,9 t/ha

aprovechamiento limitado. A su vez, los viveros utilizan principalmente tecara potoncialmente qenerads

contenedores de polietileno, aumentando |la dependencia de materiales no por hectarea

biodegradables. Aunque se han estudiado las propiedades de la cascara de P——

nitahaya, existe poca informacion sobre su uso para desarrollar contenedores Lﬂ [gf—g [ Lha ]

biodegradables de aplicacion agricola. \ )

Figura 1: Cantidad en toneladas de

OBJ ETIVO G EN ERAL cascara de pitahaya por hectarea.

Desarrollar un prototipo de funda biodegradable para uso agricola a partir del aprovechamiento
hiotecnoldgico de la cascara de pitahaya evaluando la solubilidad y estabilidad fisica de laminas
biodegradables elaboradas con pectina y fibra vegetal, bajo un enfoque de economia circular y
sostenibilidad.
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VALORIZAR FORMULAR ELABORAR LAMINAS m

40 g de almidén d iz, ‘2 '
16.frutos o La.v'ado.y 115 g de harina; gloe a;:: p:ct?n:a.z Casting y secado; Inmersion en agua Seleccion del
pitahaya; sanitizacion; . & : ! destilada durante espesor, moldeo del
1.4 kg de escaldado, secado “ wiooipedinn 30 gdetibe; Sspesones L0, 24 h; solubilidad bi ed
o L + 23 g de fibra. 12 mL de glicerol 1.5y 2.0 mm. sttt oconienedor paya
cascara fresca. y molienda. estabilidad fisica. uso agricola.
+ 400 mL de agua.
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EVIDENCIA DEL PROCESO RESULTADO: PROTOTIPO
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Biocontenedor agricola desarrollado

RESULTADOS
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@ APROVECHAMIENTO DE LA CASCARA @ OBTENCION DE PECTINA Y FIBRA @ ELABORACION Y EVALUACION DE LAS LAMINAS
16 frutos — 1,4 kg de De 100 g de harina procesada se Solubilidad de las laminas biodegradables
cascara fresca — 115 g de harina recuperaron 44 g de pectinay 23 g de fibra. después de 24 h de inmersion.
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SELECCION DEL TRATAMIENTO @ PROTOTIPO DE BIOCONTENEDOR
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{ T3: 2,0 mm

Aunque T1 presenté menor solubilidad, T3 mostroé una estructura ’
mas definida, mayor cuerpo y menor tendencia a deformarse,
caracteristicas consideradas favorables para la fabricacion del

contenedor.

CONCLUSIONES

- La cascara de pitahaya demostro potencial de valorizacion como residuo agroindustrial, al permitir la
recuperacion de pectina y fibra vegetal y su incorporacion en la elaboracion de un material
biodegradable.

- La formulacion desarrollada permitio obtener laminas biodegradables y seleccionar un espesor de
2,0 mm, considerando de manera conjunta su comportamiento frente al agua y sus caracteristicas
de estabilidad y manipulacion.

« Se obtuvo un prototipo de contenedor biodegradable de 7 x 8,5 cm y aproximadamente 400 ml,
demostrando la factibilidad inicial de transformar la cascara de pitahaya en un producto con
potencial de uso en la produccion de plantulas.

Espesor: 2,0 mm
Ancho: 7 cm

Altura: 8,5 cm
Capacidad: = 400 mL

Cantidad: 2 prototipos

Uso previsto: produccion inicial de plantulas.
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