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Diseno y adaptacion de un sistema de transferencia de calor
indirecto en un proceso de recuperacion de alcohol
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CONCLUSIONES

* Al analizar y procesar la informacion inicial, es decir, del proceso actual, se pudo determinar la cantidad de calor
requerida por el reboiler siendo este un valor de 4538000 kJ/h. Ademas, se calculé con el método LMTD el area

de transferencia de calor y el coeficiente de transferencia de calor dando valores de 115 m”2 y 4098,78
kJ/(hKm~2 )

* Al realizar la simulacion rigurosa en HYSYS V14 y EDR se determinaron las condiciones de operacion optimas
para el diseno del reboiler, en base a los parametros calculados mediante el modelo de transferencia de calor
tipo termosifon propuesto por Yilmaz (1987), siendo las temperaturas de salida de 107°Cy 113,63 °C vy para la
flemaza y el Steam respectivamente.

* El analisis econdmico muestra que con una inversion de aproximadamente S60 mil délares se puede generar un
ahorro de mas de $S150 mil ddlares gracias a la disminucion en vapor que conlleva a disminuir combustible y
tratamiento al agua.
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