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SOSTENIBLE

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

Diseno de un intercambiador de placas Vino-Vinaza, para el
ahorro energético en una planta de alcohol etilico

PROBLEMA

En la produccion de alcohol etilico, la destilacion demanda grandes
cantidades de vapor. El intercambiador de calor de tubo y carcasa
utilizado en la planta presenta baja eficiencia en el calentamiento de la
alimentacion a la columna, lo que resulta en un aumento en el
consumo de vapor y, consecuentemente, en los costos operativos.

OBJETIVO GENERAL

Mejorar la eficiencia del intercambiador Vino-Vinaza de una planta
destiladora de alcohol mediante el rediseno del sistema de intercambio
de calor para la reduccidon del consumo energético.

PROPUESTA

Se recopilé informacion operativa de la planta de destilacion, METODOLOCGIA

evaluando el desempeno del intercambiador de calor actual. A través
de simulaciones y analisis termodinamicos, se comparo el diseno de
tubo y carcasa con una propuesta de intercambiador de placas, con el
fin de identificar mejoras en eficiencia energética.
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* La implementacion del nuevo disefio con placas corrugadas tipo * Analizar el disefio de placas con diferentes configuraciones de
chevron, demuestra que es posible incrementar la temperatura angulos o patrones de corrugacidon que permitan mejorar la
de salida del vino de 40°C a 60°C, mejorando el proceso de eficiencia térmica.
transferencia térmica. * Realizar un andlisis mas detallado de los costos asociados al
* Desde el punto de vista econdmico, el nuevo disefio del mantenimiento del nuevo intercambiador de placas, para tener
intercambiador de calor representa una inversion eficiente al una proyeccién econémica mas completa.

lograr una reduccion del consumo de vapor cercana al 50%. Este
ahorro energético se traduce en una disminucion significativa en

los costos operativos, estimada en $52,583 USD por zafra.
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