.
M,

% P O L Escuela Superior OBJETIVE:S Ana Cardenas Rosado Melanie Jordan Vasquez

Politécnica del Litoral DE DESARROLLO anaacard@espol.edu.ec mjjordan@espol.edu.ec

SOSTENIBLE

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

DISENO DE UN PROCESO PARA LA OBTENCION DE FURFURAL COMO
LIQUIDO ORGANICO PORTADOR DE HIDROGENO (LOHC) A PARTIR DE
RESIDUOS AGROINDUSTRIALES

PROBLEMA OBJETIVO GENERAL

Debido a la limitada disponibilidad de combustibles Diseiar el proceso de sintesis de furfural a
fosiles y su impacto ambiental, existe mayor interés partir de tuza de choclo mediante pruebas
por un sistema energético basado en materias a escala laboratorio para su escalado en
primas  renovables, especialmente residuos simulacion y evaluacion de factibilidad
agricolas. En este sentido se ha encontrado en el tecno-econdmica y ambiental como
H2V una alternativa de transicion energética. Sin portador organico liguido de hidrdégeno
embargo, debido a sus propiedades, su (LOHC) en Ecuador.

almacenamiento y transporte presentan un gran

reto.

PROPUESTA

Se propone el disefo de produccion de a partir de residuos de tuza de choclo, como liquido
portador organico de hidrégeno (LOHC) mediante un disefiio experimental a escala laboratorio para su
posterior simulacion a escala industrial. Para ello, se selecciona el set de condiciones de trabajo que
maximicen el rendimiento experimental, considerando la influencia de variables tales como
pretratamiento, concentracion de H,SO, y tiempo de reaccidon en etapa de hidrdlisis.
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CONCLUSIONES

e Mediante un muestreo de Hipercubo Latino y la metodologia de Superficie de Respuesta, se
determiné el set de condiciones optimizados, siendo estas: tamano de particula < 1Imm sometida a
ultrasonido, concentracion al 10 % (v/v) de H,SO, y 150 minutos de tiempo de reaccion.

* Se logrdé evaluar la rentabilidad del proyecto a partir de un analisis tecno econdmico e indicadores
economicos tales como TIR, VAN y PRI. Los resultados obtenidos fueron de 12.74%, 0.38 M USD vy 4
anos y 9 meses, respectivamente.

e Se comparo la huella de carbono de la propuesta de almacenamiento LOHC y otras formas de
convencionales de transporte de hidrégeno liquido (LH,) y gaseoso (CGH,).
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