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La industria de los compuestos depende de fibras sintéticas de alta 

demanda energética, mientras que la Amazonía ecuatoriana 

desaprovecha recursos fibrosos con potencial estructural.

La fibra de morete solo ha sido caracterizada con material brasileño y 

matriz de poliéster, sin evaluar el tratamiento alcalino; no existe una 

base experimental que permita usarla con criterio de diseño.

Caracterizar mecánicamente fibras de morete de distintos diámetros, con y sin tratamiento alcalino con NaOH, 

para seleccionar la de mejor desempeño y emplearla como refuerzo de un elemento tubular de baja carga.

Rigidez del material compuesto

21,77 MPa

Resistencia máxima del compuesto

fibra sin tratar, orientación 0°

+80 %

Sobre la resina sin refuerzo

12,10 MPa

16,6 MPa·cm³/g

Resistencia específica del laminado

0°/90°/45°

Prototipo tubular de material 

compuesto de matriz epóxica 

reforzada con fibra de morete

Efecto del tratamiento alcalino sobre la fibra fina

• A 0° el compuesto alcanza 21,77 MPa, 2,1 veces la resistencia 

medida a 90° (10,26 MPa). Cuatro de las seis configuraciones 

superan a la resina sin refuerzo (12,10 MPa), entre un 26 % y un 

80 %.

• El tratamiento alcalino de 24 h y el aumento de la fracción 

volumétrica del 30 % al 35 % no mejoraron el compuesto, la 

mayor resistencia se mantiene en la configuración sin tratar a 0° 

(21,77 MPa frente a 17,25 MPa). Como la fibra tratada conserva 

su resistencia como filamento (52,39 MPa frente a 54,87 MPa), 

la caída no se debe al refuerzo.

• El tubo compuesto es 3–4 × más barato y 8–10 × más liviano 

que uno de acero inox 304 equivalente, y no se corroe.
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