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La industria Cartonera Ecuatoriana se encuentra limitada
por la escasez y encarecimiento de su materia prima. Es
por ello que su uso con el menor desperdicio posible
juega un papel importante en la actualidad. Nuestro
cliente cuenta con una máquina de laminado hoja a hoja
de láminas de cartón corrugado y láminas de papel la cual
presenta una elevada variación de registro en el pegado
de láminas que puede llegar hasta +/- 5mm por
problemas en la compensación mecánica de llegada de
sus láminas. Esto provoca una pérdida por desperdicio de
su materia prima de hasta 30% del total de una
producción.

Diseñar un sistema automático de sincronización de
láminas de papel para una máquina laminadora de una
empresa cartonera mediante un control moderno de sus
estaciones.

 Nuestra propuesta de diseño tiene un costo de
implementación de $15 900, valor promedio para cintas
transportadoras comerciales, sin embargo, con el factor
diferenciador del sistema de compensación
automatizada de láminas para procesamiento del papel.

 Tomando en consideración que las pérdidas por
desperdicio están en un 30% lo que equivale a cerca de
los 2900 dólares mensuales, con esta propuesta se
recuperará el valor de inversión en tan solo 6 meses de
producción de la máquina.

Diseño de una cinta transportadora para el procesamiento
de la lámina superior ubicada a la salida del puente
superior, integrada por un sistema de compensación de
velocidades, referenciando la velocidad y la posición de
transporte de la lámina inferior también controlada por
una interfaz, y un autómata capaz de monitorear y
controlar todo el proceso.

El diseño mecánico de la cinta consta de cinco rodillos de
funcionamiento para el accionamiento y presión para el
guiado; con un sistema de tensión de la banda de
transporte y escuadras con ruedas de arrastre para el
procesamiento del papel. Por otra parte, cuenta con un
servomotor para el accionamiento y un codificador
adaptado al puente inferior y tres sensores para el
posicionamiento de las láminas.

 La fabricación de sus componentes localmente permite
un ahorro en costos de importación y aduanas
confiando plenamente en el trabajador y profesional
ecuatoriano.

 El costo de inversión representa un 21% del costo total
de una máquina laminadora moderna, esto nos
permite inferir esta propuesta de automatización no
solo a la cinta transportadora sino también a escalarlo
a todas las estaciones de la máquina garantizando aún
más la precisión y la confiabilidad del proceso.

Dependiendo la posición y velocidad de la lámina inferior
la cinta acelera y retrasa la llegada de la lámina superior
para mejorar la compensación.
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