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Diseno y simulacion de un sistema SCADA para el monitoreo y adquisicion de

datos en una linea de produccion de pan para una Industria alimenticia.

PROBLEMA

El mercado alimentico es competitivo, no solo por la cantidad de alimentos que se suman anualmente, si no, por la
forma en que consume el cliente, dependiendo en gran parte de la calidad y disponibilidad de este. Se conoce que la
mayoria de las industrias no cuentan con un plan de mantenimiento establecido, reduciendo su produccion, debido a las
paradas obligatorias. En la actualidad se ha podido detectar que aun existen industrias que poseen muchos operadores
para una linea de produccioén, y que en ciertos casos se han presentado muchos problemas de comunicacion entre ellos,

causando asi una pérdida para la empresa, puesto a que los principales efectos de esta mala comunicacion es el ingreso
incorrecto de una receta.

OBJETIVO GENERAL

Integrar los subsistemas de una linea de produccion mediante un-Sistema SCADA para el control y monitoreo de

datos.

PROPUESTA

Crear un sistema SCADA, haciendo uso del software AuASADO

FactoryTalk View, que realice una base de datos con
los parametros usados en la produccion para el
monitoreo diario y a su vez que implemente un plan
de mantenimiento mediante la programacion en el
software Studio5000, usando como arquitectura de
red anillos redundantes. En la Figura 3 se detalla
la metodologia seguida;, bajo ese entorno, se
definen las caracteristicas , en la figura 1y 2 se Figura 2. Disefio de Simulacion
pueden observar las pantallas con las cuales un

Recoleccic').n gegatosau Diseno de la nueva arquitectura
supervisor puede acceder al control y monitoreé de s de red
la linea de produccion desde cualquier lugar donde | *

se encuentre.

Migracion de la programacion de
los equipos que se encontrban
obsoletos

Levantamiento topografico + Propuesta de arquitectura de red *

para SCADA
Obtencion de las variables ‘ .
que sera usadas en el Union d.e ciertos Subprocesos de
SCADA, que sera usadas la linea en un solo PLC
como indicadores y

entradas

reilmet - /PROYECTO_INTEGRADOR/ (Display)

Figura 1. Disefio de Simulacion e

el mantenimiento
continuo de la limea de
producion

Figura 3. Diagrama de flujo de |la metodologia
RESULTADOS
Se logro realizar una arquitectura de red que permite
comunicar todos los procesos de manera segura vy e ."“"'E"“'MW - —
. . , . . ., Temp. Encachetado ﬁnal_ lealizado : :
confiable. Este tipo de red es de facil instalacion y Estats do manguc k. - 3
ealizado Mo realizado 8

configuracion. Ademas, permite trabajar los procesos Cuardas y sguridades compets

Pintura y presentacion adecuado

de manera mas ordenada.

Rev. anclaje de maquina al piso

8
16
16
16
Cambio de silenciador vilwlas al vago 16
Limpieza de motoredudiores ea ealizado 16
Rev. Elementos neumaticos ealizado Mo realizado 16
B S realizado 15
16
16
16
16

Observando IaS figuras 1 y 2 Se apreCia que IaS Rev. Estado de cuchillos al vacio
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pantallas fueron realizadas con las normas ISA101 con ——
el fin de tener una mejor orientacidn entre el SCADA y o
el operador. Al mismo tiempo, se observa en la figura
4, que se realizo un plan de mantenimiento con sus
respectivas frecuencias para cada proceso de la linea
de produccion, permitiendo llevar un mejor control
para mantenimientos futuros, y a la vez reducir la
cantidad de mantenimientos correctivos a realizar por
paradas inesperadas.

Figura 4. Plan de mantenimiento

CONCLUSIONES

* Se diseno un sistema SCADA, que permitio el control y e Se configuro una comunicacion OPC Server, que
monitoreo de cada subestacion de una linea de permitio crear una base de datos con los parametros
produccion de pan, minorizando l|a cantidad de de cada receta usados para la produccion diaria, con el
operadores para el ingreso de recetas y al mismo fin de monitorear la cantidad de ingredientes usados y
tiempo disminuyendo las pérdidas econdmicas por el el numero de lotes producidos por cada receta.

ingreso incorrecto de las recetas.

e Se disefd una arquitectura de red de anillos
redundantes, la cual permitio la comunicacion de una
pantalla SCADA con los PLC de una linea de produccion
de pan molde, evitando asi el error del operador al
ingresar la receta que se desea en cada PLC.



