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DESARROLLO DE UN SIMULADOR PARA EL DIMENSIONAMIENTO DEL SISTEMA
FOTOVOLTAICO HIiBRIDO

PROBLEMA

En las industrias son necesarias las reparaciones o uniones de
materiales, donde se usa soldadora eléctrica. Algunas veces
estas reparaciones pueden estar alejadas de la red eléctrica,
implicando el uso de extensiones o generadores eléctricos a
combustion. Sin embargo, en ambos casos existen altos costos
economicos, riesgos por degradacion y danos ambientales.

OBJETIVO GENERAL

Desarrollar el dimensionamiento de un simulador de sistema Solucion Q-O--
hibrido basado en paneles fotovoltaicos, controladores de
carga, inversores de corriente vy baterias mediante
programacion en LabView para un consumo de energia
eficiente y amigable con el medio ambiente aplicado a la
soldadora eléctrica.

METODOLOGIA

Como solucion a este problema se presenta la simulacion En la fase 1 se realizd un analisis bibliografico para
de un sistema hibrido fotovoltaico, cuya metodologia recopilar informacion previa del tema. En la fase 2 se
consta de cuatro fases descritas en el siguiente esquema realizd una caracterizacion y seleccion de los equipos,
metodologico. tales como paneles, baterias, inversores y reguladores de
carga solar. En la fase 3 se realizd el analisis del
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Ventana “dimensionamiento del sistema” del simulador.

RESULTADOS

En Labview nos did los resultados de 12 posibles Soldadora Lincoln Electric Invertec 1505

Tabla datos técnicos de la soldadora eléctrica a utilizar en caso de estudio.

. . . . Tension de entrada [V 230
compinaciones que NnoS brinda el simulador al empilear tres
Frecuencia [Hz] 50/60
tipos diferentes de paneles solares y cuatro tipos de baterias
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Peso Neto [kg] 6.7
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Total de bateriss i Total de bterias [s Total de bateriss I Total de bateriss [56 Total de bateriss 56 Total de bateriss [s6 255w
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energia [Whdis] S3TE | energia (Whvdia] 3576 1| energia (Whvdia] S53TE || energia (Whydis] 106223 | energia (Whvia] 198223 || energia [Whydia) =2 | P 200 Equipo 7 Equipo 8 Equipo 9 Equipo 10 Equipo 11 Equipo 12
Panel Solar Sunmodule 180 [W]  Panel Solar Jinko Solar 270 [W] Panel Solar Solare 300 [W] Panel Solar Sunmodule 180 [W]  Panel Solar Jinko Solar 270 [W] | Panel Solar Solare 300 [W] —
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Combinaciones de los equipos Ventana de costo y eficiencia de equipo por cada solucidon

CONCLUSIONES

= E| analisis de las caracteristicas técnicas de los equipos usados en el simulador permite escoger las mejores
caracteristicas, mayor rentabilidad y comercializacion de estos para garantizar su implementacion real.

" En base al caso de estudio las mejores combinaciones para la implementacion del sistema hibrido se obtuvieron las
que combinan los paneles del modelo Solare y las baterias de AGM o gel debido a la relacién costo/ beneficio que
representan.

= E| uso de este simulador en el campo de |la soldadora eléctrica garantiza la implementacion del sistema hibrido de
energia, mejorando con ello |la eficiencia en el trabajo en zonas alejadas de fuentes eléctricas convencionales,
disminuyendo los peligros por exposicion de cables a la intemperie y reduciendo los costos por consumo de energia
eléctrica en la planta industrial. Ademas, dado que en el proyecto se producen 18.77 MWh de energia solar se
reduciran 11,260.8 kilogramos de CO2.



