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SOSTENIBLE

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

Modernizacion de un pantografo de oxicorte a un cortador de
plasma CNC.

PROBLEMA OBIJETIVO GENERAL

El pantégrafo de oxicorte de una empresa manufacturera ha estado Redisenar un pantografo de oxicorte mediante la mejora
fuera de funcionamiento debido a su antigliedad y las limitaciones  del sistema de corte de oxicorte a corte por plasma CNC
tecnologicas que presenta. Estas restricciones se deben a la falta de para la mejora de la precision y eficiencia del equipo
integracion con sistemas automatizados, lo que ha impedido que |a utilizando técnicas de automatizacion industrial.

maquina alcance los estandares de productividad y precision
requeridos en la industria actual. La ausencia de un control ,’.’_?/ T e
eficiente de posicionamiento y la escasa automatizaciéon han " |
afectado gravemente la operatividad y la competitividad de Ia
empresa, lo que subraya la necesidad de una actualizacion
tecnoldgica significativa.
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 Se propone el disefio de un sistema capaz de realizar cortes de hasta 22 mm de profundidad, con una transicion del
método de corte de oxicorte a plasma y un cambio en el control de sensor optico a control CNC.

* Eldiseno incluira un mecanismo que permita un desmontaje sencillo de las piezas y un facil recambio de componentes.

* Se proporcionaran al cliente la lista de materiales para la actualizacion, junto con los disenos y planos detallados para
realizar la modernizacion del pantografo de oxicorte.

RESULTADOS

e Se optimizaron los sistemas de s
guiado para mejorar la eficacia del
movimiento en los ejes X, Yy Z.

e Se sustituyo el sistema de corte
por oxicorte por un sistema de
corte por plasma con los
componentes adecuados.

 Se incorporaron finales de carrera
para asegurar un funcionamiento
preciso del pantdgrafo en su area
de trabajo, permitiendo situar la
herramienta de corte en el origen PANTALLA DE CONFIGURACIONES
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 Se desarrollo una prueba de
concepto para verificar la correcta ||
operacion del control de posicion ||
de los motores en el sistema.
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CAMBIO DE ALIMENTACION
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CONCLUSIONES

* Se implemento al software MACH 3 como la interfaz Humano-Maquina para un manejo intuitivo y eficaz del
pantografo CNC por corte plasma

 Se desarrolld un sistema de control basado en |a tarjeta de interfaz DB25-1205 y un controlador de altura de
antorcha en lazo cerrado, logrando un control preciso de los tres ejes del pantografo.

e Se llevd a cabo un analisis de tension en cada uno de los componentes disenados para el sistema mecanico
utilizando las herramientas proporcionadas por Autodesk Inventor. Este analisis se complemento con la evaluacion
del factor de seguridad, con el objetivo de verificar la capacidad de estas estructuras para resistir las cargas

aplicadas.
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