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La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

Sistema de empaquetado con control de calidad inteligente
utilizando dispositivos mecatronicos embebidos para PYMEs
agricolas.

PROBLEMA

Los pequenos productores agricolas contindan realizando
procesos de postcosecha de mangos de forma manual, lo que
genera variabilidad en la calidad, mayor tiempo de

procesamiento, pérdidas y dificultades para cumplir estandares
de comercializacion.

OBJETIVO GENERAL

Disefiar una maquina automatizada para el lavado, inspeccidn, clasificacion y empaquetado
de frutas, mediante un sistema de vision artificial, para mejorar la calidad del producto y
facilitar su comercializacion.
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Vision por computadora
CONCLUSIONES
o

El sistema permitié automatizar etapas criticas del proceso postcosecha.

Sistema de sellado

Sistema de transporte y empaquetado

. La inspeccion por vision artificial mostro resultados consistentes frente al método manual.
. El disefio desarrollado representa una alternativa de bajo costo frente a soluciones
industriales. HAMBRE SALUD INDUSTRIA,
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