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REDUCCION DE DESPERDICIO DE PRODUCTOS
SEMIELABORADOS DE CACAO GENERADOS EN LAS ETAPAS DE

POSPRODUCCION.

PROBLEMA Tendencia semanal de desperdicios (Agosto 2025 -

Mayo 2026)

Entre agosto de 2025 y mayo de 20206, |la etapa de 4.00%
almacenamiento de licor de cacao registro una tasa promedio
de desperdicio del 0,376%, contribuyendo al desperdicio global
de postproduccion, que alcanzé un promedio del 0,85%,
superando el nivel maximo aceptable del 0,58% establecido
por el area de Produccion. 0,00%
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Semana (del 7/8/25al 13/5/26)

OBJETIVO GENERAL

Reducir la tasa media de desperdicio generada durante la
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Desperdicio

etapa de almacenamiento de los productos de licor de cacao Impacto semanal en la fabrica:
un 0,27%, contribuyendo a la reduccion de la tasa de 0 S
desperdicio promedio global de posproduccion de 0.85% a 0’01 /o DeSperdICK) — $ 10 000

0.58%, en un periodo de 3 meses.
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Apilamiento de Transporte interno Documentacion Indicadores
oroducto fuera Procedimiento estandar  Instructivos y formatos operacionales
de norma Areas compartidas Comunicacion Seguimiento periodico

Reglas de circulacion Instrucciones visuales Desviaciones
, Almacenamiento Personal Accion correctiva

Poco espacio temporal Capacitacion a Revision
para maniobrar Capacidad operativa operadores Actualizacion del
el montacargas definida

estandar

RESULTADOS

Los planos y la simulacion muestran la redistribucion de rutas, zonas y capacidades para controlar la circulacion, el
almacenamiento temporal y la manipulacion del producto, reduciendo condiciones asociadas al desperdicio.
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Unidades de materiales de embalaje danados por semana
Media de Ago25 - Jun26: 1709 unidades

Media de Jul26 - Ago26: 1098 unidades

LINEAS DE PRODUCCION

Tasa de desperdicio
total semanal
Media de Ago25 - Jun26:

0,89%
Media de Jul26 - Ago26:

0,66%

CONCLUSIONES

* El desperdicio postproduccion se redujo el 0,23% de la tasa de desperdicio total, acercandose a la meta
establecida de 0,58%.

» La estandarizacion del transporte, la gestion del flujo y el control de la capacidad transformaron actividades criticas
de la operacion en procesos estandarizados y verificables, fortaleciendo la prevencion y el control del desperdicio.
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  0,01% Desperdicio ≅ $   10   000  

