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El crecimiento de la impresión 3D ha aumentado el desperdicio de filamento, 
con hasta el 10% de los productos impresos terminando como desechos por 
fallas y uso de soportes. En Ecuador, la producción de filamento es limitada, lo 
que genera una fuerte dependencia de las importaciones.

Diseñar un sistema de extrusión y bobinado de filamento a partir de 
material reciclado o virgen con el fin de reducir el porcentaje de desechos 
generados por el proceso de fabricación aditiva. 

Se plantearon 3 diseños de sistemas para la máquina extrusora: un sistema de purga de filamento de forma 
uniforme, sistema de enfriamiento para evitar choques térmicos y un sistema de embobinado que garantice el 
diámetro ideal para el filamento, con el fin de reutilizar los desechos de filamento.

• El material residual más adecuado para usarse en la máquina extrusora es el PLA, gracias a sus características 
técnicas y su influencia en el mercado, en comparación con otros tipos de materiales termoplásticos.

• Se seleccionaron los componentes clave del sistema para garantizar un proceso eficiente en la fabricación de 
filamento para impresoras 3D. El tornillo sin fin asegura un flujo constante del material, optimizando la 
extrusión y minimizando desperdicios. Además, se eligieron elementos como el sistema de calefacción y 
enfriamiento para garantizar un producto final de calidad.

Figura 1 – Diseño de máquina extrusora
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