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SOSTENIBLE

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

Diseno de proceso de gestion de pallets en centro de
distribucion de una empresa de alimentos
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CONCLUSIONES

[ Aplicando un modelo de Sistema de control y gestidon de inventario de pallets en GAMS, se elimina la incertidumbre de
cuando realizar las 6rdenes de compra para evitar quiebres de stock.

[ Se logra cumplir el 100% de los pedidos de los clientes externos e internos.

[ Se simuld el modelo en Flexim y se obtuvo que el reparador actual es capaz de llegar a un promedio de 110 unidades
de pallets reparados diariamente, sin embargo, en el escenario ideal se tomd en cuenta solo lo establecido en el
contrato que son 100 unidades de pallets reparadas diarias.

1 En comparacion al escenario original se logra disminuir el costo total en un 17,34%, generando un ahorro de $15,827
en el periodo de 3 meses.

1 Se logra una disminucion del 26.99% en las unidades de pallets a comprar gracias a que el modelo busca minimizar los
costos de pedir y almacenar en inventario.

1 El modelo fue capaz de mantener un stock de seguridad que permite evitar el desabastecimiento.
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