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Reduccion del exceso de inventario de productos agroquimicos en

la bodega de la sucursal de Catamayo

PROBLEMA Rotacion
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compania, cuando lo esperado es de 60 dias.

OBJETIVO GENERAL

Reducir el promedio de los dias de rotacion de los productos agroquimicos en 10 dias (35% del GAP) en el periodo de
octubre 2021 a enero 2022 en la bodega de la sucursal de Catamayo.

PROPUESTA

B: Diseno de formato para control de inventario en la
bodega con valores maximos y minimos.

Ejemplo producto 1:

A: Creacion del proceso para la autorizacion
y control de las OM.
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CONCLUSIONES

= Al controlar las OM vy alinearlas a la politica que se requiere manejar, la rotacion se logra disminuir (63 dias).
= Al alinear la demanda con el departamento comercial se evita tener ventas perdidas, pues ya se consideran factores
comerciales que antes no se consideraban.

= Al manejar un inventario adecuado el costo del inventario promedio que se maneja en la bodega disminuye
(5105,798.07)



