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El área de corte necesita el diseño del
OEE, para medir la disponibilidad, el
rendimiento y la calidad de la situación
actual para identificar las pérdidas y
mejorar el rendimiento de las máquinas.

Implementar un sistema de información
interactivo para establecer la eficacia del
área de corte y permitir la toma de
decisiones y el control de los procesos
operativos.

▪ El sistema de Odoo, resultó muy flexible para la
implementación de un sistema de medición del OEE,
en una empresa que trabaja bajo pedido y cuenta
con equipos no automatizados.

▪ La información del OEE, en los módulos de
fabricación se muestra actualizada todo el tiempo.

▪ Los beneficios que se obtienen mediante esta
implementación son de carácter, ambiental, social y
económico.

Área de corte

• Gráficos que muestren indicadores.

• Conocer el estado del área por día.

• Identificar los retrasos en el proceso.

• Conocer la disponibilidad del área.

• Ingreso de datos digital.

• Datos almacenados y actualizados.

• Aplicación fácil de usar.

Desarrollar el proceso de recolección de datos en el módulo de fabricación de un sistema ERP, para obtener la eficacia

general (OEE) de los centros de trabajo del área de corte y analizarlos de forma visual mediante la utilización de un

tablero .

Perdidas significativas del área
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Social AmbientalEconómico
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Desarrollo 
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Uso de papel 
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Manejo de dispositivos 
tecnológicos.

Personal capacitado en 
tipos de paras.

Perdidas durante el proceso

Centros de trabajo

Proceso Módulo de fabricación Módulo de tablero

Registro de Datos Manual de uso
❖ Registro de tiempo

❖ Registro de paras menores

❖ Registro de producción

❖ Registro de paras no programadas

❖ Registro de motivo de paras

Capacitación a personal 
operativo

Cortadora de extremos Fusionadora Cortadora vertical


