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“DISENO Y MANUFACTURA DE UN PROTOTIPO DE EQUIPO PARAEL
PROCESAMIENTO TERMODINAMICO DE BAJO COSTO EN RECICLADOS

PLASTICOS Y DESECHOS AGROINDUSTRIALES”

Global plastics production Our World
Plastic produlztion refers toIt)he annual production of polymer resin and fibers.
El mal procesamiento de los materiales derivados del petroleo Word
como plasticos y aceites, generan contaminacion en suelo y 400 milion tonnes
depositos de agua, estos a su vez, convirtiéndose en
macroplasticos y microplasticos. De igual forma, el mal manejo del 300 million tonnes
reciclaje de aceites industriales derivan en gran parte a la polucion
del suelo e incluso acabando en depdsitos de subsuelo. 00 o oo
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nlasticos reciclados y desechos agroindustriales.
Para este proceso se eligen los siguientes Parametros de
trabajo: M.Sc. Cesar Perugachi B.
PROFESOR TUTOR
Para diseno de equipo
* Definicion de tipos de muestras plasticas.
« o e . PARTS LIST
 Definicion de cargas de aceite para mezcla de
muestras. —
7 o . ITEM | QTY DESCRIPTION
* Pruebas en Brabender para graficos torque vs tiempo. T e e
exterior ASTM-A36
. . 2 1 |tapa superior | Acero
Para proceso de manufactura de Prototipo de equipo ASTM-A36
3 1 |pin acero Aisi 4340
4 1 |SKF_F4B AYF_0D1HC_H
. s . 25M-TF H_HY-Y-beari
* Seleccidén de material para tanque y estructura. i
’ . ~ . . flanged units
e Calculos de disefio y dimensiones. i
* Fabricacién de planos mecdnicos para construccidn. O B i B L T
* Eleccion de motor y reductor acorde a planos 5 | 1 |Eje con helice| Asi 4340
ANni 7 4 |patas para
mecanicos. dindro | ASTM-A36
e C(Calculo vy construccion de Eje con aspas. 8 | 2 |vBek Comc s
* Planificacion de construcciéon mecanica de tanque. 2% |Cmooead = oles P
eyl Fundido
* Modelado y simulacion de tanque en software. 10 | 1 |Grooved  |Pojea de
Pulley2 Aluminio

RESULTADOS

Eleccion de diametros segun diseno de ejes para torsiones y

Se obtuvo un resultado favorable con las

largos maximos.

muestras seleccionadas post
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procesamiento. El cual el aspecto visual y O == 80000 N/mmz __ >ieemm
fisico permite un analisis mas profundo
para poder determinar parametros y+ 3216 Nom+ 1000550« 700mm e = 149 1 e 17 = 4
L, ] = =14.21 mm 5= 1421mm = 1.7 = 24.15mm
mecanicos de las mencionadas. 7+ 80000 — x 2° » mrad /180

CONCLUSIONES

= Se pudo determinar valores maximos de torques para los procesos,
siendo asi, en una mezcla especifica elegida de 75% plastico y %25
aceite, los torques no superaron los 16 [N.m] al momento de
ingreso.

" Los rangos de operacion de la maquina estan previstos en valores
de velocidades 100 [revoluciones/minuto] en transmision de
reductor a polea, capacidad de tanque para operacion veinticinco
kilogramos, voltaje necesario para reductor 220 voltios trifasico,
tiempo de procesamiento alrededor de 10 minutos dependiendo la
cantidad de material y tipo de mezcla que se esté usando

" La fabricacion y el disefio del tanque se pudo realizar gracias a los
calculos exactos aplicando normas y tolerancias de fabricacion, de
igual forma los procesos de soldadura especificos.

= Se pudo observar un material consistente y de propiedades
visuales buenas en tema de elasticidad y rigidez, las cuales son
caracteristicas de los materiales derivados del petroleo. Siempre y
cuando se cumplan los parametros establecidos existira este
resultado, no obstante, si se cambian las formulas de las mezclas el
resultado puede variar.
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