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Diseno e implementacion de un prototipo para realizar la intercomunicacion
entre variadores multimarca utilizando PLC Siemens s7-1200 simulando un

proceso de pilado de arroz para la capacitacion de los estudiantes

PROBLEMA

En la actualidad, el crecimiento exponencial de Ia
tecnologia esta impulsando a las empresas a automatizar
SUS procesos para mejorar su eficiencia y competitividad.
Sin embargo, en esta era tecnoldgica, los estudiantes
universitarios enfrentan el desafio adicional de adquirir
conocimientos con habilidades practicas para interactuar
con los equipos utilizados en la industria.

OBJETIVO GENERAL

Desarrollar e implementar un sistema de interconexion
entre variadores de frecuencia de diferentes marcas y un
PLC Siemens S7-1200, utilizando TIA PORTAL para la
programacion y comunicacion, con el fin de lograr un
control coordinado de los variadores.

PROPUESTA

Mediante un PLC S7-1200 y modulos de comunicacion
vamos a controlar los variadores de frecuencia
encargados de regular la velocidad de cada motor, a su rogramaiinTia o
vez, desarrollar un SCADA usando Ignition para simular el et
proceso de pilado de arroz con el objetivo de ensenar a
los estudiantes la aplicacion de los conocimientos

adquiridos durante su recorrido académico.
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RESULTADOS

La programacion en Modbus y Profibus nos permite
comunicarnos con diferentes equipos de varias marcas
reduciendo el numero de conexiones utilizadas para
manipular los variadores.

El SCADA cumple la funcion de simular el proceso de
pilado de arroz enfocandonos en su funcionamiento.
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CONCLUSIONES

= Se establecio la comunicacion entre el PLC S7-1200 vy los " Se demostro en tiempo real la conexion entre los
variadores de las marcas RA, GE, Emerson y Danfoss, programas TIA PORTAL e Ignition junto con los
utilizando los protocolos de comunicacion Profinet, variadores y motores que se usaron para el proyecto.

Modbus y Profibus.

" Se realizdé una guia sobre la comunicacion serial entre
los equipos utilizados en el proyecto y sus respectivos
protocolos de comunicacion.
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