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SOSTENIBLE

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

DISENO DE UN SECADOR SOLAR TIPO BATCH PARA CANA GUADUA
EN LA PRODUCCION DE PELLETS

PROBLEMA

Los pellets son una alternativa ecoldégica para reducir los gases de efecto invernadero,
especialmente con el creciente interés en las energias renovables. Sin embargo, la
produccion de pellets requiere un consumo energeético significativo, sobre todo en el secado
de la biomasa. En areas sin acceso a la red publica, |la cana guadua se seca artesanalmente al
sol, colocandola de manera vertical para escurrir su contenido de agua.

OBJETIVO GENERAL

Disenar un secador solar tipo Batch para reducir la humedad de cana guadua reduciendo el tiempo y costos en el proceso de
secado durante la elaboracion de pellets.

PROPUESTA

* Para optimizar este proceso, se propone un secado previo antes de utilizar un secador industrial, lo que podria reducir tanto
la humedad de la cana guadua como el costo energético y el tiempo de secado.

* El secador solar tipo Batch estara compuesto de algunas partes para garantizar su correcto funcionamiento. Tales como: |la
camara de secado, el colector solar y los carros transportadores
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CONCLUSIONES

 Se logrdé reducir significativamente el tiempo de secado de la cana guadua en comparacion con métodos artesanales, y
ademas se optimizo el tiempo de operacion en comparacion con secadores industriales, mejorando la eficiencia general del
proceso.

* Mediante un balance de energia se logré dimensionar el colector solar capaz de reducir el contenido de humedad de la cana
guadua hasta en un 50% en el tiempo de secado estimado, demostrando la efectividad del sistema de secado disenado con
una eficiencia del 60%.

* Al comparar el consumo energético total anual en la produccion de pellets utilizando biomasa con diferentes niveles de
humedad de entrada, se logré una disminucion del 41% en el consumo energético, lo que subraya la eficiencia del proceso
de secado y su impacto positivo en la sostenibilidad energética.
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