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La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

DISENO DE UNA MAQUINA DE MOLIENDA DE CACAO PARA PEQUENOS
PRODUCTORES RURALES EN LA PROVINCIA DEL GUAYAS.

PROBLEMA

En muchas zonas rurales ecuatorianas dedicadas a la produccion del cultivo de cacao, demandan de la
transformacion y valor agregado de sus cosechas para la obtencion de varios subproductos que pueden ser
generados en la finca, del cual pueden obtener mejores condiciones y precio de la materia prima obtenida. Una de
las dificultades es del desconocimiento técnico, asi como el mantenimiento de los equipos necesarios para poder
realizar ese proceso.

OBJETIVO GENERAL

Disenar una maquina de molienda para pequenos productores de cacao que se ajuste a las necesidades del
sector rural.

PROPUESTA

Nuestra propuesta abarca cuatro fases clave para el desarrollo de una maquina de molienda eficiente. En primer
lugar, determinaremos los parametros esenciales para el diseno. Luego, seleccionaremos cuidadosamente todos
los componentes mecanicos y eléctricos para construir el prototipo. Estableceremos especificaciones técnicas
para el funcionamiento optimo del sistema. Con este enfoque integral, garantizamos un producto final de alta
calidad, respaldado por un proceso metodologico y profesional en cada etapa del desarrollo.
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Calculo de los esfuerzos maximos en el eje

El esfuerzo se calcula conociendo el didmetro de 1a zeccion donde el momento flector es

maximo. Siendo su valer igual a 40 mm. Para ello se utiliza 1a siguiente formula:
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Siendo la inercia de una seccion circular igual a:
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Al compararlo con el esfuerzo de fluencia del acerc AIST 1043 cuyo valor es de:
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5y = 310 MPa
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Se obtiene un factor de seguridad de: o5 Masa

l 275,00
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Emsamblaje general térmico

En el ambito de la optimizacion de eficiencia y viabilidad econdmica, se enfatiza |la relevancia de la mejora
técnica en el proceso de molienda, no solo desde una perspectiva técnica sino también como un impulso
economico para los agricultores. La tecnificacion de la molienda eleva la calidad de los productos, fortaleciendo
la posicion de los productores en el mercado y generando un impacto positivo en sus ingresos. La seleccion
estratégica de componentes normalizados contribuye a la estandarizacion y eficiencia del proceso de
fabricacion, asegurando disponibilidad y simplificando la produccion.

El analisis estructural y la simulacion confirman l|a solidez del diseno, brindando una validacion esencial de la
integridad y seguridad estructural del equipo. La comparacion de resultados tedricos con la simulacion ofrece
una confianza adicional en la robustez de la maquinaria, esencial dado el entorno de cargas asociadas con el
proceso de molienda.

En el analisis de costos, se subraya la importancia de considerar detalladamente cada elemento, desde Ia
estructura hasta los accesorios y la mano de obra. La accesibilidad econdmica de la maquinaria para pequenos
productores se convierte en un factor clave para su implementacion exitosa, asegurando que la inversion sea
eficiente y sostenible a largo plazo.
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