L Facultad de Ingenieria en Jorge ESpinosa StephanO Alvarado
£ p OU  Mecanicay Ciencias de la Produccien jorgespi@espol.edu.ec stmaalva@espol.edu.ec

DISENO DE UNA BOMBA DE HORMIGON ESTACIONARIA DE BAJA
CAPACIDAD PARA OPERAR EN LUGARES SIN ENERGIA ELECTRICA

PROBLEMA

Actualmente en la fundicion de losas en casas del sector rural, especialmente en sitios donde no se tiene acceso a
energia eléctrica, se emplean métodos rusticos para el transporte del hormigon a diferente nivel, tales como polipastos y
recipientes para su traslado, lo cual es poco eficiente y poco seguro, ademas de que se invierte una cantidad considerable
de horas hombre, este tipo de métodos ponen en riesgo la integridad del personal y pueden ser causantes de
enfermedades profesionales a futuro.

OBJETIVO GENERAL

Disenar una bomba de hormigon estatica que opere sin
suministro eléctrico, con una capacidad de 3 metros
cubicos por hora cuya presion de disefio transporte
hormigon hasta un nivel de 6 metros.
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CONCLUSIONES

= Se disefio una bomba de concreto con capacidad de " Se determino |la fuerza necesaria para mover la valvula
bombear material 24 m horizontalmente y 6 m vertical rotativa cuando esta se encuentra totalmente
permitiendo fundir una losa en un tiempo promedio de sumergida en concreto permitiendo una seleccion
5 h con 3 trabajadores. adecuada de componentes.

= Se redujo el tiempo de fundicion a la mitad y el minimo " Se determino el costo de produccion de la bomba con
de trabajadores necesarios para el trabajo de 8 a 3. un valor de $3776.66, costo cercano al de equipos

similares existentes en el mercado internacional.



