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AUMENTO DEL OEE MEDIANTE LA METODOLOGIA DMAIC
EN LA LINEA DE INYECCION DE UNA PLANTA
PROCESADORA DE POLLOS

# PROBLEMA @ OBJETIVO GENERAL
Desde enero de 2026, la linea de inyeccion de pollo ha Incrementar el OEE de la linea de
operado por debajo de la meta establecida por la planta. El inyeccion de pollo de 49,62% a
analisis de las pérdidas operativas identifico Ia 57,41% mediante la aplicacion
disponibilidad como el principal factor Ilimitante del de la metodologia DMAIC entre
desempeno, con un promedio de 66,53 % y el mayor mayo Yy septiembre de 2026,
impacto econdmico estimado. III reduciendo las péerdidas
operativas, estandarizando |Ia
I 49,62% A 66,53% ®U5D27_702’,1_4 medicion del desempefio vy
OEE promedio Rl tmado (diario) fortaleciendo la toma  de

decisiones basada en datos.
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(&) RESULTADOS

DISPONIBILIDAD TIEMPO DE LIMPIEZA OEE GLOBAL

66.5 % m

-66°/o
+17 % 50’22 ______
1,83 h productlvas/dia MIN M|N META: 57,41%

CAPACIDAD
RECUPERADA TRIPLE BOTTOM LINE

= 220 jabas/dia ECONOMIC TBL TBL SOCIAL

BEFORE 49.6 % 85 % 5 %

_ 58.2 % 97 % 1.2 %
84.2 %

Capacidad estandar = 120 jabas /h

MARGEN ECONOMICO POTENCIAL

$2.566,68

Por dia operativo

INOCUIDAD Y CERTIFICACION

Las mejoras se alinean con
6 IFS Food v8: prevencion de
materiales extranos

(4.12.1, KO N.°6) y drenaje
MEJORA CON DMAIC AUMENTO DEL OEE sin estancamientos.

Se controlaron las causas Se logro el incremento del Una calificacion D en un
raices que afectaban la OEE hasta un promedio de le?d'mpll'Ca =liE a_u_dlltorlal
disponibilidad de la linea 58,16% superando nuestra afida y fa ho €mision ©

retiro del certificado.

meta de 57,41 %
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