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Capacidad estándar = 120 jabas /h

META: 57,41%
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Incrementar el OEE de la línea de
inyección de pollo de 49,62% a
57,41% mediante la aplicación
de la metodología DMAIC entre
mayo y septiembre de 2026,
reduciendo las pérdidas
operativas, estandarizando la
medición del desempeño y
fortaleciendo la toma de
decisiones basada en datos.
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Desde enero de 2026, la línea de inyección de pollo ha
operado por debajo de la meta establecida por la planta. El
análisis de las pérdidas operativas identificó la
disponibilidad como el principal factor limitante del
desempeño, con un promedio de 66,53 % y el mayor
impacto económico estimado.

MEJORA CON DMAIC

Se controlaron las causas
raíces que afectaban la

disponibilidad de la línea

AUMENTO DEL OEE

Se logró el incremento del
OEE hasta un promedio de
58,16% superando nuestra

meta de 57,41 %

INOCUIDAD Y CERTIFICACIÓN
Las mejoras se alinean con
IFS Food v8: prevención de

materiales extraños 
(4.12.1, KO N.°6) y drenaje

sin estancamientos.

Causa Raíz 1

Cambio a Bandas Lisas

Bandas tipo esqueleto, con
zonas de díficil acceso y
acumulación de residuos

Causa Raíz 2

Drenaje Directo desde la
Inyectora + Recolector de
Residuos

Arrastre de salmuera y
residuos hacia el suelo

RUTA METODOLÓGICA DMAIC CAUSAS RAÍCES
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Por día operativo

$2.566,68
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