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La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

Incremento de la utilizacion de la linea de produccion de

balanceado para acuacultura.
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El enfoque esta dado en los problemas de altas esperas y fallas
por averias, debido a que son los que mayor impactan en la
disponibilidad de la linea de congelado.
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CONCLUSIONES

. La estandarizacién mediante SOP’s elimind la Al ejecutar las mejoras se logré aumentar las utilizacion de
variabilidad en los métodos de trabajo entre la en casi un 4% mas, concluyendo que las propuestas
turnos, asegurando que las mejoras sean poseen un impacto positivo en la disponibilidad de la linea
sostenibles en el tiempo. de congelacion de banano.

« Se comprueba correlacidon directa entre la « Con la aplicacién correcta de la herramienta SMED se redujo
reduccion de tiempos muertos y la eficiencia 66% el tiempo de cambio de matrices en las peletizadoras.
financiera al disminuir los costos de 117 $/tm a « Con la estandarizacidn de procesos y actividades, los cambio

108 S/tm. de alimento se redujeron de 15 min a 8 min promedio.
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