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CONCLUSIONES

Reducir el porcentaje de bobinas defectuosas en un 40% del
GAP, disminuyendo del 2,51% al 2,11%, desde el mes de
junio hasta septiembre.

El porcentaje promedio de bobinas defectuosas de papel 
industrial  en el molino es de 2,51% de lunes a sábado, 
cuando la empresa espera un máximo de 1,5% de bobinas 
defectuosas.

1. Elaboración de checklist/ 
instructivo para limpieza de 
mesa de formación

2. Implementación de válvula 
reguladora de presión de vapor 
para disminuir caídas de presión

3. Elaboración de instructivo 
de caldera para un correcto 
funcionamiento

4. Mejora del proceso de 
control de elaboración de pasta 
para asegurar una dosificación 
de químicos correcta

Con la implementación de las soluciones se evidenció una 
disminución del 2.51% al 0,50% de bobinas defectuosas.
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IMPLEMENTACION4
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ÁREA FRECUENCIA

Enzima Zymos DIARIO

Barredor de Carga DIARIO

Resina RH DIARIO
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CHECKLIST DE REVISIÓN DE DOSIFICACIÓN

ÁREA DE DOSIFICACIÓN 

Bombas de Dosificación (Presión)
13:00-14:00 14:00-15:00 15:00-16:00 16:00-17:0012:00-13:00

OBSERVACIONES:

TURNO: FUNCIONAL    "P"    NO FUNCIONAL " X "

11:00-12:00 12:00-13:00 13:00-14:00 14:00-15:00 15:00-16:00 16:00-17:00

17:00-18:00 18:00-19:00

Estado de Panel Eléctrico de Bombas 

(Funcionamiento, Limpieza)

7:00-8:00 8:00-9:00 9:00-10:00 10:00-11:00 11:00-12:00

7:00-8:00 8:00-9:00 9:00-10:00 10:00-11:00 17:00-18:00 18:00-19:00

ECONOMICO

SOCIAL

AMBIENTAL

Con la reducción de bobinas 
defectuosas en un 2,01%, se 

evidenció un ahorro de $5 634 

Con la reducción del retrabajo por 
bobinas defectuosas se incrementó la 

satisfacción laboral 14%

Se logró reducir 16,9 toneladas de CO2 
de emisión al ambiente

TRIPLE PILAR DE SOSTENIBILIDAD

RECOMENDACIONES

• Con la ejecución de las soluciones propuestas, se redujo 
2,01% de bobinas defectuosas.

• Se logró reducir $5 634 por semana debido a la 
disminución de bobinas defectuosas.

• Con la implementación de la válvula de vapor, instructivos 
y checklist se logró disminuir un 69% la cantidad de daños 
reportados de la caldera.

• Realizar mantenimiento preventivo a la válvula del sistema 
de vapor para mantener la eficiencia del proceso 
productivo.

• Implementar un sensor de humedad en tiempo real en la 
línea de producción para mantener un mayor control del 
proceso.

• Construcción de un galpón para almacenamiento de 
producto terminado que mantenga condiciones adecuadas 
para almacenar bobinas de papel industrial.
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