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DISENO DE LA AUTOMATIZACION DE ALIMENTACION DE COMBUSTIBLE PARA CALDERA PIROTUBULAR, MEDIANTE

SISTEMA DELTAV

PROBLEMA

La empresa Coazucar La Troncal utiliza calderas pirotubula-
res en la elaboracion de productos derivados de |la cana de
azucar las cuales usan bunker como combustible. En la ac-
tualidad, la alimentacion del bunker se lo hace de forma
mecanizada haciendo que la combustion dentro de la cal-
dera sea de manera ineficiente generando pérdidas a la

empresa. Ademas de una emision de gases que no es con-
trolada contribuyendo a la contaminacion del ambiente.

OBJETIVO GENERAL

Disenar un sistema automatizado para la entrada de combustible de |la caldera de |la empresa para llevar su control auto-

matico y monitorio de senales.

PROPUESTA
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valvula de combustible y el damper de aire. Este control lo

disenamos por medio de un programa en TIA Portal usan-

do un PLC de seguridad S7-1215FC, el cual se puede co- PR SIMATIC HM
nectar al sistema DeltaV de la empresa por medio del mo- © T w0202

dulo VIM?2.
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AHORRO POTENCIAL DE COMBUSTIBLE (EN %)

El ahorro de combustible que se presenta para este caso gracias a la correccion realizada por el sistema es del 2.3%. Au-
mentando su eficiencia del 78.5% al 82%. Con esto podemos tener un ahorro por ano de 481 840 USD, elevando la ga-

nancia cada ano.

CONCLUSIONES

e Un diagrama P&ID del sistema es necesario para tener un conocimiento de lo que se controlara y como poder monito-

riarlo

e Al realizar un ajuste del control del ingreso de aire y combustible a |la caldera, ademas de tener un aporte en la eficien-

cia de la caldera, también se tiene un aporte al medio ambiente y un aporte econdmico para la empresa.

e No es necesario programarlo por medio del sistema DeltaV. Este sistema contiene el médulo VIM2 que puede ser co-

nectado a cualquier sistema en Ethernet.



