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DISENO DE UN SISTEMA DE RECUPERACION DE ENERGIA DE
REVAPORIZADO EN UNA EMPRESA PRODUCTORA DE ALIMENTOS
ACUICOLAS

PROBLEMA

Tecmocruz S.A. ha observado la conveniencia de que una
empresa productora de alimentos acuicolas no desperdicie el
4% de revaporizado que se genera en su produccion,
equivalente a 1400 kWh de energia. La Empresa X esta de Revaporizado 4%
acuerdo con el planteamiento de Tecmocruz S.A. y ha
solicitado que le presente un sistema de aprovechamiento de !

Izado.
revaporizado N ‘ [
I
OBJETIVO GENERAL oo W |

Consumo total de

 Disenar un sistema econdmicamente viable de agua: 46800 L/h
recuperacion de energia del revaporizado Sala de calderas
ubicado en la sala de calderas. Desperdicios

Figura 1. Esquema de uso de vapor en la planta 519
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Implementar una metodologia que permita evaluar multiples o8 incluyendo las variables

alternativas de manera simultanea en funciéon de variables PESPEREIeR e

econdmicas y termodinamicas, por medio de un software de P ——

simulacion de acceso libre. La puesta en marcha de este e Y Generador de opciones
procedimiento mediante un software privado puede ascender
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Se presenta en Figura 2 una muestra ilustrativa de lo que arroja
la simulacion en el software comparando la ubicacion del
sistema de iIntercambio de calor a evaluar con lo que se
observa en Figura 3 y 4. Este sistema representa las diversas
topologias obtenidas del Generador de opciones.
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Figura 3. Esquema de la opcidn 1, donde se ubica el sistema de intercambio de calor

antes del equipo IHX-001 Figura 4. Esquema de la opcion 2, donde se ubica el sistema de intercambio

de calor despues del equipo IHX-001

CONCLUSIONES

 La metodologia presentada se convierte en una  Este tipo de analisis termodinamico puede ser
herramienta capaz de enfrentar desafios en el diseno escalado a otras plantas que empleen otro tipo de
Industrial, suministrando alternativas optimas. fluidos en sus sistemas a un costo cero.
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