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DISENO E IMPLEMENTACION DE UN SISTEMA DE GESTION
OPERATIVO PARA UN DEPOSITO DE CONTENEDORES

PROBLEMA

Le empresa CFS S.A. Container Feeder Services opera constantemente en Guayaquil, manipulando contenedores

refrigerados. La complejidad surge cuando los contenedores presentan danos en su estructura y/o maquina, generando

demoras y colas en el proceso

OBJETIVO GENERAL

Implementar un sistema de gestion operativo aplicando una técnica de simulacion matematica, para minimizar el

numero de manipulaciones de contenedores dentro de un depasito.

PROPUESTA

Mejorar la eficiencia de manipulacion y almacenamiento de contenedores en un deposito mediante la aplicacion de
simulacion matematica.
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RESULTADOS

Principales indicadores de rendimiento de los contenedores entrantes (In) y salientes Out) y dias de permanencia de los Reporte de movimientos de contenedores CFS 2022-2023.
contenedores para flujo saliente y entrante.
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CONCLUSIONES

1. Alta variabilidad en el procesamiento de contenedores 3. Oportunidades para optimizar el espacio de
reefer, con diferencias notables en las operaciones. almacenamiento.

2. Presencia de cuellos de botella en operaciones 4. Las operaciones de exportacion tienden a requerir mas
de evacuacion y exportacion. tiempo, lo que podria estar relacionado a inspeccionesy
coordinacion logistica.
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