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Validacion de un proceso para la recuperacion de acidos organicos
en la antioxidacion de banano.

PROBLEMA

Uno de los principales objetivos de |la industria alimentaria es desarrollar procesos que
logren el cumplimiento de todos los requisitos y normas regulatorias para conseguir
productos de calidad. En un esfuerzo por aplicar la mejora continua, una empresa
agroalimentaria realizd estudios preliminares para implementar un sistema de
recuperacion de acidos en su proceso de antioxidacion de banano. Para esto, se diseno
un modelo experimental en la recuperacion de acidos organicos utilizando como
fundamento la precipitacion tanino-gelatina. Sin embargo, al no verificar dicho
proceso y existir cambios en el proceso de produccion tales como: tiempo de
inmersion de banano en la solucion acida y cambios de proveedor de acidos, originan
el desconocimiento en la efectividad del mismo.

OBJETIVO GENERAL

Validar un proceso de recuperacion de acidos organicos a
escala de laboratorio mediante un diseno experimental y
un estudio econdémico, para la verificacion de la
efectividad, factibilidad, rentabilidad del proyecto y el
cumplimiento del producto con los estandares de calidad
de la empresa.

PROPUESTA

Realizar un protocolo para validar el proceso de
recuperacion de acidos usando analisis estadistico-
econdmico y procedimientos normados de la AOAC 976,15
v la USP 43- NF 38. A partir de los resultados obtenidos,
definir si el proceso cumple con la funcion para la cual se
disend siendo rentable para la empresa. Esto, haciendo
una revision de los criterios y especificaciones establecidos
directamente con el cliente y por los que se rige una
validacion.
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= Se determind que el proceso es efectivo y rentable, ™ Se analizd la degradacion del acido ascérbico en las
cumpliendo con las especificaciones vy criterios muestras de agua de inmersion mediante volumetria
establecidos en las diferentes pruebas, bajo la relacién previo a la fase experimental. De acuerdo con esto se
de volimenes 10:2 (aic-gelatina), tiempo de reaccidn observo que, las muestras generarian problemas al ser
de 5 minutos, concentracidén de gelatina al 0,5% vy la usadas por mas de 57 horas a causa de la formacién de
proporcién 70%-30% air-ain en la recuperacién. De esta un tercer acido. Esto se debe a que el contenido de
forma, se da la garantia al cliente de que el proceso acido citrico es obtenido indirectamente de manera
cumplird la funcidn para la cual fue disefiado al ser estequiomeétrica a traves de la reaccion acido base que
reproducible, homogéneo vy lograr los resultados tiene lugar con los 2 acidos presentes en la muestra.
esperados.
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= A partir del andlisis econdmico se demostré que el diferencia significativa entre las medias y varianzas
proyecto es rentable obteniendo un VAN de $60082 vy para cada tratamiento, por lo que con un 95% de
una TIR de 65,46%, con un periodo de recuperacidn de confianza es posible decir que el proceso es

la inversion inicial de 1.3 afios. homogéneo y reproducible.



