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Evaluacion de un modelo experimental de recuperacion de acidos
organicos basado en la precipitacion tanino-gelatina en el proceso de
antioxidacion de banano

PROBLEMA

El proceso de antioxidacion de banano requiere el uso de
una solucion acida (Figura 1), por cortos periodos de
tiempo y de forma continua. Aquello produce desechos
de 1.5 millones de litros de agua y 40 000 kilogramos de
acidos anuales, generando un impacto negativo tanto
ambiental como econdmico.

OBJETIVO GENERAL

Evaluar un modelo experimental de recuperacion de
acidos organicos mediante el analisis de las condiciones
de operacion mas eficientes para su implementacion a
escala piloto.

Figura 1.- Inmersion de bananos en
solucion acida
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RESULTADOS

Mediante la experimentacion con el agua de inmersidn se encontraron las mejores condiciones de operacion para el
proceso (Figura 2). La mezcla 70-30% de agua de inmersion recuperada-nueva se usO para sumergir bananos, cuyos
parametros de calidad se encontraron dentro del rango aceptable (Grafica 1). Ademas, se implemento el reactor a escala
piloto (Figura 3) en el cual al realizar el proceso se verifica su funcionalidad.
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Grafica 1.- Parametros de calidad del banano
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Figura 2.- Condiciones de operacion del reactor Figura 3.- Reactor a escala piloto

CONCLUSIONES

= Se determinaron las condiciones mas eficientes de = El analisis estadistico demostré que no habia diferencia

operacion para el proceso de recuperacion de acidos
organicos, por medio de la comparacion de °Brix y pH
del agua de inmersion contaminada con la recuperada.

El proceso realizado a las condiciones antes
mencionadas genera un 83.3% de recuperacion de
acido citrico, un 81.3% de recuperacion de acido
ascorbico de y un 15.2% de remocion de polifenoles
totales, lo cual valida el funcionamiento del proceso.

significativa entre muestras. Ademas, se determino la
rentabilidad del proceso con un VAN de $23 591, un TIR
del 27.06% y un periodo de recuperacion de 2.8 anos.

Se implementd el reactor a escala piloto en planta
utilizando las condiciones de operacion obtenidas
experimentalmente, demostrando su funcionalidad.



