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DISENO DE SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIOS Y POLITICAS DE
REABASTECIMIENTO EN UNA BODEGA DE MANTENIMIENTO DE UNA
EMPRESA AVICOLA.

OPORTUNIDAD ESPECIFICACIONES DE DISENO

Reducir el tiempo Reducir el B :

- : - i ucir el tiempo
La empresa necesita ten.er un control de su |nv?ntar|o de actualizacion desorden de los s dlsEeie s
para poder conocer los niveles de stock reales, asi como de informacion en productos productos

. . ;. , el sistema

establecer politicas de reabastecimiento optimas, asi
como tener una actualizacion de la informacion en tiempo Reducir el Constante
real. Adicional establecer un orden de los productos vy porcentaje de Informacion entre

tener exceso o las areas de la

estandarizacion de los procesos de entrada y salida.. R empresa

OBJETIVO GENERAL OBJETIVOS ESPECIFICOS
Disefiar un sistema de control de inventarios que permita * Estandarizar los procesos y formato para el ingreso,
un proceso eficiente en la entrada y salida de productos almacenamiento y despacho de productos.
de la bodega. * Rediseno de la distribucion fisica de productos en la
podega.
* Definir politicas de inventario para el reabastecimiento

de productos.

PROPUESTA

Diseno de sistema de Diseno de politicas de Rediseno

manejo de bodega inventarios
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Raspberry Pi

Se implementd la metodologia  Se reordend los productos en base a
Se uso el software Python pard la Demand Driven, es un modelo de su indice de rotacion, con el fin de

interfaz del usuario Yy el software reposicién enfocado en a demanda reducir la utilizacion de la bodega.
SQL Server para el almacenamiento o| flyjo real, estableciendo tres

de informacion. zonas estratégicas.

OAutomatizacién del proceso e Reducir el costo anual por
de entrada de productos. manejo de inventario.

OAutomatizacién del proceso de o Establecer niveles optimos de
salida de productos. ordenes de producto.

Reducir la utilizacion de Ia
bodega.

Reducir el tiempo de
despacho.

eAnélisis de datos o Establecer un nivel optimo de Reorganizar los productos en
inventario en bodega. base a su familia y nivel de
rotacion.
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Reducir el costo desperdicio Reducir el uso de servicio al cliente
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CONCLUSIONES

" Aplicando un Sistema que permita controlar la fluctuacion = L3 implementacién de politicas de inventarios permitié

ZONA 1
‘ obsoletos. despacho.

' indice de rotacion.

del inventario, ayudo al correcto flujo de informacion entre reducir el costo anual por concepto de manejo de
areas, asi como conocer a tiempo, como se destinan los inventarios en un 64%. Asi mismo reducir el riesgo de
recursos de la bodega para los mantenimientos quedar en stock cero.

programados.

" La reorganizacion de la bodega redujo el porcentaje de = Con el nuevo Sistema de salida de productos, se redujo
utilizacion en un 24% asi como el tiempo de picking en un a 0 el uso de papel para las salidas de los productos en

60%. bodega.
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