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REDISENO Y AUTOMATIZACION DE LA MAQUINA DE ENSAYOS UNIVERSAL
DE ALTA CARGA PERTENECIENTE AL LABORATORIO DE MECANICA DE
SOLIDOS DE LA ESCUELA SUPERIOR POLITECNICA DEL LITORAL

PROBLEMA

Una maquina de ensayos universal esta disefiada para aplicaciones estaticas como
ensayos de traccion, comprension y flexion. Tiene un rol fundamental en Ia
verificacion de la calidad de los materiales puesto que pone a prueba sus
caracteristicas fisicas y comprueba si estos son aptos para su utilizacion. La maquina
de ensayos universal para alta carga utilizada en el laboratorio de Mecanica de
Solidos de la ESPOL actualmente no se esta utilizando porque posee su sistema de
control averiado y ademas esta obsoleto y los estudiantes no pueden utilizarlo.

OBJETIVO GENERAL

Realizar el rediseno y la automatizacion de la maquina de ensayos universal utilizando tanto nuevos sensores como
actuadores en conjunto con un nuevo controlador mejorando su precision y facilidad en las pruebas para los estudiantes
y maestros que realicen ensayos en el Laboratorio de Sélidos de la ESPOL.

PROPUESTA

Se renovara todo el sistema de control
incluyendo sensores y accionamientos
con equipos de excelente calidad de la
marca Siemens.

Se realizara la programacion de los
elementos de control como lo son el

PLC S7-1500 vy la pantalla HMI
confort de 7 pulgadas.

Se redactara un manual detallado paso a
paso con imagenes para que el usuario
del equipo pueda entender plenamente
su funcionamiento.
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CONCLUSIONES

= Se obtuvo un sistema de control mas rapido y avanzado, " Con la ayuda del controlador légico programable (PLC),

sensores hasta 5 veces mas precisos que los anteriores se pudo automatizar un proceso que antes era manual,
lo cual es vital en un proceso de medicion, un motor lo cual permitio hacer los ensayos mas rapidos
mas eficiente, de larga vida util y preciso en su minimizando el error humano.
movimiento gracias a un dispositivo de medicion de  ® Finalmente, se ahorré en consumos energéticos por el
posicion angular, una pantalla HMI tactil totalmente nuevo motor mas eficiente y preciso. Con dicho PLC,
nueva e intuitiva con el usuario. hace al sistema robusto para aumentar mas sensores y
= Adicional, se elaboré un manual detallado de usuario actuadores que se lo podria utilizar en las maquinas de
con imagenes para la explicacion del funcionamiento ensayo universal aledafas que se encuentran en el
del equipo en conjunto con sus planos eléctricos para laboratorio de Mecanica de Solidos.

su soporte técnico.



