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La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

REHABILITACION Y REDISENO DE

PROBLEMA

necesidad de fortalecer la infraestructura educativa
Laboratorio de Termofluidos para la ensefianza practica.

OBJETIVO GENERAL

Como parte de los bienes para proceso de baja, se tiene un
dinamometro fuera de operacion, donde el problema esta en

restaurar su funcionamiento respondiendo asi también a Ia
del
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UN DINAMOMETRO DIDACTICO

Restaurar la funcionalidad de un dinamdémetro y su motor en la carrera de Ingenieria Mecanica

aplicando principios de ingenieria inversa y economia circular.
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Se plantearon tres alternativas las cuales fueron:
reparacion del motor original (lsuzu 4ZD1),
rehabilitacion de un motor Toyota 20R) y la adquisicion de
un equipo seminuevo
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“Z 2 Y Acoplamiento Motor-Dinamémetro

RESULTADOS

El rediseno y puesta a operacion tendra un
costo de $2000. La maquina opera sin
presentar fallas mecanicas y durante las
pruebas de operacion se tuvieron valores de
torque de 125 Nm a 2800 rpm producidas
por la potencia de 76 Hp generada por el
motor, obteniendo un rendimiento
aproximado del 83% segun los valores del
fabricante.

CONCLUSIONES

* El motor de reemplazo Toyota 20R evidencio que sus caracteristicas de dimensionamiento, potencia de 90 a 97 HP y torque de
120 a 150 Nm, eran adecuadas para el acoplamiento al conjunto dinamomeétrico. Posteriormente, tras la reparacion e
implementacion, el motor alcanzo valores que representan aproximadamente el 83% de la potencia nominal de placa. Estos
resultados confirman la viabilidad técnica de la rehabilitacion realizada.

* Elrediseno y fabricacion del sistema de acoplamiento permitio implementar un cardan con yugo deslizante capaz de soportar
hasta 200 Nm de torque, garantizando mayor flexibilidad axial y seguridad mediante la incorporacion de soportes adicionales

frente a posibles fallos.

 La aplicacion de criterios de economia circular en el proceso de rehabilitacion permitido optimizar de manera significativa los
recursos disponibles, mediante la reutilizacion de piezas en desuso del laboratorio de la facultad alcanzando un ahorro

cercano al 90%.
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