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La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

Diseno de un horno rotatorio Inteligente para pizza artesanal

PROBLEMA

La necesidad de un negocio local de contar con un
horno de pizza rotatorio surge debido a que la
coccion de estas requiere un control preciso de la
temperatura y de la velocidad de rotacion para
asegurar una coccion uniforme. Los equipos
disponibles en el mercado son importados y tienen

un costo elevado.

OBJETIVO GENERAL

Disefar un horno rotatorio inteligente utilizando
un microcontrolador para el control y monitoreo
del proceso de coccidon de pizzas artesanales.
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Parametros del control PID
CONCLUSIONES

- La respuesta del sistema de velocidad demostré que se - La conservacion de calor dentro de la cavidad de horneado
presenta un comportamiento estable es la adecuada para que sea eficiente el proceso de coccion.

- El monitoreo de la temperatura presenta un buen
rendimiento con relacion a la banda de histéresis
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