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DISENO DEL PROCESO DE MICRO MOLIENDA DENTRO DE UNA
COMPANIA

PROBLEMA ALCANCE
Una empresa localizada en la ciudad de Guayaquil, Se desarrollo el proyecto para la eliminacion del
actualmente maquila la etapa de micro molienda de sus magquilado en la linea de balanceado para larvas de
productos debido a que no poseen la maquinaria necesaria camarén con el disefio del proceso de molienda.
para hacerlo Esto incrementa los costos de producciéon debido
al transporte y gastos operativos. RESTRICCIONES
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. o~ ) . Establecer el diseno adecuado para el proceso de
Disenar un proceso de molienda considerando los P P

. : molienda considerando las especificaciones de diseno
parametros establecidos por la empresa. Un presupuesto de P y

S150k, granulometria <.300 um e incrementar la capacidad restricciones. .,
de produccién a 40 -70 ton/mes Establecer un control de proceso para la produccidn

futura proyectada.

PROPUESTA

Fig 2. Herramientas de analisis para seleccidon de propuesta
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RESULTADOS

Fig 5. Resultados del analisis AHP Fig 6. Resultados Simulacién monte Carlo

Tabla 1. Analisis de utilizacion

Mejor caso

Proyecciones de 60 T

Proceso de
ventas 2021 Mezclador 2| Extrusora Esferizador Secador Total,
molienda

(vendidas) Kg horas por

2000 kg/ 200 kg / mes
Meses 100 kg/hora|120 kg / hora| 300 kg / hora
hora hora

Histograma de simulacién de Monte Carlo Para demanda proyectada [ton]
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Febrero 2021 240 0,12 h 2,40 h 2,00 h 0,80 h 1,20 h 6,52 h

Abril 2021 384 0,19 h 3,84 h 3,20 h 1,28 h 1,92 h 10,43 h

2

Junio 2021 528 0,26 h 5,28 h 4,40 h 1,76 h 2,64 h 14,34 h

B
Densidad

Julio 2021 1090 0,55 h 10,90 h 9,08 h 3,63 h 5,45 h 29,61 h

o

Agosto 2021 2000 1,00 h 20,00 h 16,67 h 6,67 h 10,00 h | 54,33 h

Septiembre 2021 2000 1,00 h 20,00 h 16,67 h 6,67 h 10,00 h 54,33 h o
Subcriterio

Octubre 2021 2000 1,00 h 20,00 h 16,67 h 6,67 h 10,00 h | 54,33 h

I: -
Caso Normal E o 200 300 400 500 600 700

Noviembre 2021 | 1000 0,12 h 2,40 h 2,00 h 0,80 h 1,20 h 6,52 h Demanda anual proyectada [ton]

Tiempo totales de acuerdo a las utilizaciones
que permitan al proceso de molienda cumplir
con las especificaciones de disefo.

Fig 7. Diagrama esquematico frontal del
proceso de molienda
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CONCLUSIONES

 Con la solucién propuesta se pudo lograr satisfacer las * La implementacion del proceso de molienda debe ser
especificaciones y necesidades tomando en cuentas las realizado a nivel de suelo por configuraciones técnicas de
restricciones de presupuesto, dimensiones, software de la potencia que desarrollan al realizar el micro
produccion con la seleccién de |la organizacién. pulverizado.

e Una disminucion del 20% en las proyecciones de
demanda podria influir negativamente en una diferencia
economico un ahorro del 15% del costo, en ambiental |la de $277,435.36 como pérdidas en las ventas anuales.

* Para los pilares de sostenibilidad se obtuvo para el pilar

reduccion de las emisiones de CO2 en un 50% al eliminar . :
 Realizar el control con el apoyo de herramientas

el transporte y en lo social la creacion de oportunidad informaticas para el seguimiento optimo vy

laboral establecimiento de indicadores relacionados al proceso.



