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Formulacion de un jabon liquido para manos a base de acido
lactico con efecto sanitizante para la industria alimentaria

PROBLEMA

En el ano 2017 la Administracion de Alimentos y Medicamentos de los Estados Unidos (FDA por sus siglas en
inglés) emitio el reglamento donde prohibieron el uso de 19 sustancias antibacteriales como ingredientes
activos en jabones de uso antiséptico. La normativa generé en fabricantes nacionales a buscar nuevos
ingredientes alternativos que sean seguros, eficaces y sustentables.

OBJETIVO GENERAL

Mejorar |la formulacién de un jabdn sanitizante a base de acido lactico empleado en |a industria alimentaria
mediante una validacion microbiolégica para el desarrollo de su linea de produccion.

PROPUESTA

Se ejecuto un diseno de mezclas mediante el software STATISTICA 7, partiendo de una formulacion preexistente
(FB) de forma que se determind una formulacion mejorada (FO). Segundo, se realizd una validacion
microbiologica de ambas formulas segun la normativa UNE EN 1276:2019 utilizando Staphylococcus aureus
como microorganismo de estudio. Finalmente, se propuso una linea de producciéon aplicando la metodologia
SLP conjunto al software CORELAP v1.0 y se estimaron los costos de ejecucion
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RESULTADOS

Mediante la grafica de deseabilidad se obtuvo la formulacion éptima (FO) en funcion del pH y viscosidad
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La reduccion antimicrobiana fue de >4.7 ciclos logaritmicos para ambas formulaciones
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Férmula Optima

- 50% - 30s
49 x 106 UFC S. aureus Iml

CONCLUSIONES

* Mediante el uso del disefio experimental de mezclas se = Todos los tratamientos, tanto para la formula base

determind un efecto significativo del cloruro de sodio como la o6ptima, presentaron un efecto bactericida
(NaCl) en combinacion con el tensioactivo y el acido mayor a 4.7 ciclos logaritmicos de reduccion, de forma
lactico para la viscosidad y pH del producto final, qgue ambos productos sobrepasan la categoria de jabon
respectivamente. sanitizante y se ubican dentro de un producto

antiséptico.
" L3 formulacion optima obtuvo valores de 2.9 de pH y una
viscosidad de 1025 cSt, superando a la formula original en = Se logré disefiar un area de produccion en funcién a los

sus propiedades fisicoquimicas, ubicandose en el nivel requerimientos técnicos y espaciales para la linea de
maximo de deseabilidad establecido por la empresa produccion del jabon sanitizante, estimando ademas un
auspiciante. ahorro de costos ($288.00/ afio) al usar la formula

optimizada. Se determino una utilidad neta después de
impuestos de $4,318.00 por afio.



