Politécnica del Litoral DE DESARROLLO samecede@espol.edu.ec jefaguer@espol.edu.ec

SOSTENIBLE

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

% p o L Escuela Superior OBJ ET'V":.C:S Samuel Cedenno Mendoza Jefferson Guerrero Gonzalez

Diseno de una maquina roladora de perfiles metalicos de hasta 6
mm de espesor.

PROBLEMA

La industria de la metalmecanica esta en constante crecimiento y con ello el aumento de la demanda de los bienes y
servicios que involucran perfileria metalica curva, de la que encontramos aplicaciones en diversos sectores como
mineria, agroindustria, pesqueria y construcciones navales. Las empresas y talleres tienen que buscar soluciones
factibles econdmicamente para el cumplimiento segun los requerimientos técnicos y estéticos de confeccionar dichas
estructuras metalicas.

OBJETIVO GENERAL

Disenar una roladora de perfiles estructurales para curvar perfiles de hasta 6 milimetros de espesor, utilizando
software de diseno mecanico y aplicando principios de ingenieria para el dimensionamiento y seleccion de sus
componentes mecanicos.

PROPUESTA

Se plantea el disefio de una roladora de perfiles metalicos de hasta 6 mm de espesor. La maquina sera manual de
arrastre a los 3 rodillos, quiere decir que los 3 rodillos estan conectados al sistema de trasmision de potencia, tendra 2
rodillos de desplazamiento para un mejor precurvado. Los perfiles qgue manejara seran las platinas, angulos y canal tipo
C.
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Fig 1. Propuesta. A. Diseno de forma roladora. B. Perfiles curvados

RESULTADOS

CARACTERISTICAS GENERALES i > EZ‘?:’S,ESS;‘;E@
o ; Tipo: Desplazamiento
Potencia 2HP / 1.5KW L
Tension eléctrica 230V Trifasica N S
Velocidad 10 RPM - Th
Diametro de ejes 40 mm i o
Diametro de rodillos 130 mm .
0.0579
Longitud de ejes 80 mm I i
Dimensiones 666x780x1330 - ’
Peso 390kg Flg 2. DimenSiln-amientO \ diSpOSiCiC')n de F|g 3. Simulacion FEM de elementos
elementos importantes
COSTOS GENERALES

s 40%

Costo de materiales $1839.47 o | Too: Tt e on Mess
S \ L = uﬂ}fdu:mw;?am:mm
Manufactura 2000 & N -
| ° o o ] ] - 1050 l
Costos indirectos $575.92 5 - 7 —
(15% del total manufactura mas materiales) o z:
Subtotal S4415.39 = 1
Trasporte y alimentacion $220.77 i L |
(5% del subtotal) 600 -~ 780.00—— b
Total $4636.16 . . . . ,
Fig 4. Dimensiones del ensamble final Fig 5. Simulacion FEM de perfil a curvar

CONCLUSIONES

Propuesta Final

 En base a la teoria de disefio mecanico aplicado, se logré disenar una
maquina que cumpla con la capacidad de curvar perfiles estructurales
de hasta 6mm de espesor, de los cuales se han seleccionado platinas,
angulos y canales U.

e La simulacion FEM de los perfiles a curvar, permitio tener una
visualizacion de la deformacion de la viga al momento de estar
sometido a una carga, al igual que los componentes mas importantes
de la maquina, los cuales presentaron deformaciones internas
despreciables en funcion de la carga maxima aplicada.

* La metodologia aplicada permitio dimensionar los principales
componentes de la maquina roladora, y la correcta seleccion de los
materiales que cumplan con la demanda de carga aplicada al
momento del curvado, asegurando una larga vida util del sistema en
general. El costo resulto muy accesible, dando un total de $4636, en
comparacion con las maquinas comerciales de proveniencia
extranjera las cuales alcanzan valores de hasta $13000.
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