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Mejora en el proceso de conteo y almacenamiento de cajas de

pitahaya roja para exportacion

Porcentaje de variabilidad
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despacho en los lotes de fruta para
exportacion.

PROPUESTA

Cuales son las
causas que
producen la
diferencia de
peso?

peso neto de recepcion — peso neto de rechazo — peso neto de empaque

% variabilidad= x100

peso neto de recepcion

Mavyor deshidratacion
vy pérdida de peso.
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Baja humedad relativa
en el almacenamiento.

Mezcla de pesos entre
distintos lotes.

Confusion en el conteo
de cajas empacadas.
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Para llevar a cabo este estudio se realizan
actividades como observacion, verificacion
e implementacion en el proceso actual.

Metodologias para un
correcto apilamiento de
cajas

Aplicacion de codigos de
barra 'y scanners para
garantizar un conteo preciso

Instalacion de
Humidificadores

RESULTADOS

Grafica de dispersion de % HR vs. % deshidratacion
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/Mediante la implementacion de una mejorada metodologia de
apilamiento y la automatizacion en el proceso de conteo de cajas,
se logra reducir la cantidad de errores en el conteo, pasando de
un promedio de 3 cajas mal contadas por cada 4 pallets a solo 1.5
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Grafica de Caja de la cantidad de cajas contadas erroneamente cada 4 lotes
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Datos
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/Un sistema de humidificacidn permite alcanzar
los estandares de almacenamiento necesarios
para la fruta, logrando una reduccion significativa
en la deshidratacion, lo que resulta en una menor
\pérdida de peso. -/
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la implementacion de estas mejoras logré una
reduccion significativa en el porcentaje de
\variabilidad, disminuyéndolo del 2.5% al 1.7%.

Cantidad de cajas contadas
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CONCLUSIONES
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(aimplementacién de estas

mejoras ha contribuido no solo a
la reduccion de la
deshidratacion, y con ello a Ia

/La combinacion D

humidificadores para controlar
la humedad, la mejora en la
metodologia de apilamiento vy Ia

Un correcto estudio vy
control de la humedad
existente en las camaras

disminucion de la pérdida de
peso en la fruta, sino también a
la estandarizacion del manejo, lo
que ha tenido un impacto
positivo en la homogeneidad vy

Qsistencia del producto final./
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automatizacion del conteo de
cajas ha resultado en una
reduccion significativa de |Ia
variabilidad en el proceso donde
el porcentaje de variabilidad ha

Qminuido de un 2.5% a un 1.79
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