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Rediseno del proceso de calculo de OEE en la linea de etiquetado

de una planta de enlatados y conservas

PROBLEMA

% semanal de OEE desde enero hasta septiembre del 2020 de la linea
de etiquetado

Acorde al historico de datos obtenidos desde el mes de
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CONCLUSIONES

" Con el nuevo sistema de ingreso de informacion se

" E|l nuevo proceso de recoleccidn, tabulacion, y analisis ) _ -
logro reducir el error de tabulacion al 0%.

de los datos no presenta valores de OEE superiores al

100%.
" La capacitacion a los colaboradores generé un mayor

compromiso en el proceso del calculo del indicador, se
logré que se involucren los departamentos de calidad y
mantenimiento para mantener las mejoras y a
futuro implementarlo en otras areas.

" L3 correcta toma de datos y calculo de OEE le permitira
ahora a la empresa evaluar sus oportunidades de
mejora vy justificar los proyectos que se deseen
implementtar en |a linea de etiquetado.



