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OBJETIVO GENERAL

Mejorar la interacción, la rapidez y la comunicación entre
las diferentes áreas de la empresa textil para reducir los
desperdicios en el proceso productivo, mediante el
diseño de una ficha técnica digital integral.

PROCESO PROPUESTO

Mejorar la disponibilidad del flujo de información técnica
operativa de las órdenes de producción desde el origen de la
creación del producto (referencia) hasta cada etapa del proceso de
producción incluido el despacho, en tiempo real.
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172,07 
minutos 

(2,86 
horas)

135,75 
minutos 

(2,26 
horas)

TIEMPO PROMEDIO DE REGISTRO DE LA INFORMACIÓN 
EN LA FICHA DE PRODUCCIÓN

ESTADO DE LA INFORMACIÓN EN LA FICHA 
TÉCNICA DE PRODUCCIÓN

Después

MANUAL DE LA FICHA TECNICA DE PRODUCCIÓN

REFERENCIA: CATEGORÍA:

CLIENTE: SUBCATEGORÍA:

PRODUCTO COMÚN PRODUCTO NO COMÚN

COLOR

NEGRO ZUBELDA NEGRO

TIPO
TAMAÑO 

(CM)
COLOR HUECOS LÍNEAS

CIERRE INVISIBLE  20 cm NEGRO

FORMA MARCA BOTÓN METÁLICO TRANSPARENTE 4  14 L

Recta LADYETA ELÁSTICO SEMIREFORZADO Grosor: 2cm NEGRO

BROCHE PANTALÓN AZUL#4

ACCESORIO ARGOLLA METÁLICA
Diámetro: 

5cm

GAFETE GRANDE

ANTES DEL PLANCHADO

39,5

47

30,5

39

15,5

96

29

ENTRETELA

ETIQUETA LAVADO

TELA

ETIQUETA TEJIDO 

COMPOSICIÓN

95% POLIESTER, 5% ELASTANO

TALLA

8

325

PT-ETA-0012

ETAFASHION
MUJER

CINTURA

8/12/2021

JAZMÍN

FECHA:

RESPONSABLE:

DETALLE DETALLE

NOMBRE
CODIGO DEL HILO

MATERIA PRIMA

PANTALON

PIEZA

PRETINA

CADERA

DESPUES DEL PLANCHADO OBSERVACIONESMEDIDAS DE LA MUESTRA
38

48

TIRO-DEL

TIRO-ESP

BOTA

L-TOTAL

MUSLO

MÁQUINA Y/O OPERACIONES:

 

 

 

 

 

 

 

 

 

OBSERVACIONES Y/O COMENTARIOS:

SUBIR PIQUETE DE BOLSILLO, EL PRIMER PIQUETE SUBIO 4CM Y DE ALLI DEJAR LA MEDIDA DEL BOLSILLO
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DISEÑO DEL PROTOTIPO

Antes

Antes

Después

ESPECIFICACIONES DEL DISEÑO

ESPECIFICACIONES 
TÉCNICAS

ANTES DESPUÉS LOGROS

Disminuir el tiempo 
de entrada de datos 

<=15 min
172,07 min 137,12 min 34,95 min

Reducir el número de 
registros en papel en al 

menos un 50%.

240 hojas de 
papel al mes

60 hojas de 
papel al mes

75% hojas al 
mes

21,4%
Identificar la 

información mínima 
necesaria

75,4% de 

Información 
completa 

96,8% de 

Información 
completa 

Crear una pantalla 
para al menos 4 áreas 

de la empresa

Diseño y 
Corte =  1 

Diseño = 3; Comercial = 
1; Bodega = 1; Corte = 4; 

Producción = 1; 
Despacho = 1 

Se aplico en 
6 áreas de 

la 
compañía

Al menos una regla de 
validación por proceso 

(Seguridad)
0

Cada pantalla tiene 
una regla de 

validación

Una regla de 
validación por 

proceso

Una base de datos 
integrada

Hoja de papel y 
Server Server

Una base de 
datos

Presupuesto ($7000 -
$8000) 

$0 $4788 Aceptable

Eliminar los cálculos 
manuales

16 Cálculos 
manuales

2  Cálculos 
manuales

88%

LOGROS 
SUSTENTABLES

Ahorro de $6570,90 anuales 
por retrasos en las entregas 
de pedidos causadas por el 
mal manejo de información.

ECONÓMICO SOCIAL AMBIENTAL

Reducción de 20 horas en la carga
de trabajo anual para invertirlas
en el desarrollo de nuevas
habilidades y conocimientos.

Reducción del 75% en las
emisiones de CO2 por el
consumo de papel, equivalente
a 32,76 km de recorrido al año.

AHORRO
21,4% 
por 

referencia

1. Crear la referencia de muestra en el sistema ERP
(Odoo).
2. Registrar la información sobre la referencia en la
carpeta de muestras.
3. Actualizar la información de los suministros en el
sistema de programación.
4. Registrar el pedido del cliente y los suministros
generales en el sistema Odoo.
5. Actualizar la información sobre las mediciones de la
muestra en el sistema de programación.
6. Completar el cuadro de medidas.
7. Completar el cuadro de instrucción de tendido.
8. Registrar la información del proceso de tendido.
9. Corroborar la curva final y consultar los
suministros.
10. Registrar la información sobre el proceso de
producción.
11. Consultar la curva final para el envío del pedido
del cliente.
12. Facturar el pedido del cliente en el sistema ERP.


