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Mecanica y Ciencias de la Produccioén

DISENO DE LAS ESPECIFICACIONES FUNCIONALES DE LA FICHA DE

PRODUCCION PARA UN SISTEMA ERP

OPORTUNIDAD

OBJETIVO GENERAL

Mejorar la interaccion, la rapidez y la comunicacion entre  Mejorar la disponibilidad del flujo de informacién técnica
las diferentes areas de la empresa textil para reducir los  operativa de las érdenes de produccidon desde el origen de la
desperdicios en el proceso productivo, mediante el creacidon del producto (referencia) hasta cada etapa del proceso de
disefo de una ficha técnica digital integral. produccién incluido el despacho, en tiempo real.

PROTOTIPO

PROCESO PROPUESTO - DISENO DEL PROTOTIPO
PROGRAMABLE = ERP =) PROGRAMABLE ==

1. Crear la referencia de muestra en el sistema ERP s R e ——— _ e
(0doo). SS=a=- —Ei et R SRS
2. Registrar la informacidn sobre la referencia en la — e A
carpeta de muestras. ] e e o
3. Actualizar la informaciéon de los suministros en el . ] —— ;
sistema de programacion. e = | N
4. Registrar el pedido del cliente y los suministros
generales en el sistema Odoo. T e <3/ Do 00253 HAGE Responsobles Diama
5. Actualizar la informacidn sobre las mediciones de la ~ = s FfEsm"jBi..l.. —— T
muestra en el sistema de programacion. _—r—— : —— e w m ] ow
6. Completar el cuadro de medidas. ;; N W i S B B % E E E g E E gé
7. Completar el cuadro de instruccidn de tendido. i [+ e | e = n | e : o o of o s - 2
8. Registrar la informacion del proceso de tendido. e = S - g ol of o s s =
9. Corroborar la curva final y consultar los : 2 R R N - i
suministros. 0
10. Registrar la informacién sobre el proceso de - S— S
produccién. e " —
11. Consultar la curva final para el envio del pedido T N
del cliente. e st s
12. Facturar el pedido del cliente en el sistema ERP. e "ﬂﬂ'-?f; T .
MANUAL DE LA FICHA TECNICA DE PRODUCCION B i
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FICHA
TECNICA
DIGITALIZADA

RESULTADOS

TIEMPO PROMEDIO DE REGISTRO DE LA INFORMACION ESPECIFICACIONES DEL DISENG

EN LA FICHA DE PRODUCCION
ESPECIFICACIONES
§ AHORRO

a - e ~
172,07 36,32 min por 135,75 e
minutos R minutos Disminuir el tiempo
Rararancia de entrada de datos 172,07 min 34,95 min
(2,86 110 (2,26 <=15 min
\__horas) ) / 95,95 _ horas)
@ Reducir el nimero de : :
v o = ' 240 hojas de 75% hojas al
registros en papel en al
/ Antes l/DESpUES g Menos u?'] EE,O%, pape| al mes ‘ mes
80 T—
60 43’5 1 Identificar la 75,4% de
17;85 14 87 informacion minima Informacién 21,4%
necesaria
40 ) 24’93 completa
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Se aplico en
Crear una pantalla . .
. Disenoy 6 areas de
para al menos 4 areas
Corte=1 la
de la empresa o
compaiia
CUADRO DE MEDIDAS  IMSTRUCCIONDE TEMDIDO  GALCULOS MANUALES DEL

(DISERO) (Min) (CORTE) (Min) PROCESO DETENDIDD Al menos una regla de
[CORTE) (rin) validacion por proceso 0
(Seguridad)

Una regla de
validacién por
proceso

ESTADO DE LA INFORMACION EN LA FICHA

TE'CN ICA DE PRODUCCl()N Una base de datos Hoja de papel y Uira sese ae
integrada Server datos
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referencia ‘Jespues manuales manuales 58%
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CONCLUSIONES

o
[[e-] EcONOMICO B, som SOCIAL m z_’} AMBIENTAL

% Ahorro de $6570,90 anuales | |Reduccion de 20 horas en la carga | |Reduccion del 75% en las
< LOGROS :,> emisiones de CO2 por el

" por retrasos en las entregas | |de trabajo anual para invertirlas
: & _,,,,fSUSTENTABLES de pedidos causadas por el en el desarrollo de nuevas||consumo de papel, equivalente

mal manejo de informacion. | | habilidades y conocimientos. a 32,76 km de recorrido al afio.




