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SOSTENIBLE

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

DISENO METODOLOGICO PARA REDUCIR EL DESPERDICIO

CONTROLANDO LAS VARIABLES DE APLICACION DEL ADHESIVO
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La delaminacion en la linea corrugadora @
representa el 3% del desperdicio total de la | woumee
planta. Esta problematica ha sido vinculada
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desajustes criticos en el contenido de sélidos y la
temperatura de aplicacion durante el proceso de
pegado.

OBJETIVO GENERAL

Disenar la metodologia para reducir desperdicios por defectos en la linea corrugadora controlando las
variables de procesamiento en la aplicacion de adhesivo mediante |la evaluacion de sus propiedades
reologicas, térmicas y mecanicas

PROPUESTA

DEFECTOS DE LA LINEA

BOBINAS DE PAPEL

GOMA CRISTALIZADA
BAJA ADHESION

CORRUGADORA @;»‘Wp
2 /9
35,7% - . -o‘
"""""""
% el Adhesivo 4 RLIN: i

- Bajo % de Sdlidos

Temperatura Incorrecta

Control de
aplicacion de
adhesivo

Caracterizacion

Diagrama de
mezclado Stein
Hall

Revision de
parametros
criticos

Analisis de

Defectos de las 3 ultimas

formulaciones

FB V2 V3 V3

Je)
o

- 1,00

(or]
o

- 0,90

~l
(=]
|

IN\_

- 0,80

(2]
o

\ '\
A\

0
o
|
Delaminacion (%)

- 0,70

Flujo de calor (W/°C)
Devolucién de corrugador (Ton)

B
o

- 0,60

W
o

_ T >

gel3 -V, —V,—V
. , : ! [ 2 > 20 i : i - i . i 0,50
Octubre-25 Noviembre-25 Diciembre-25 Enero-26
40 vz ) vs 60 70 80
Temperatura (°C)

V3 presento la menor Tgel = 67.6°C y una entalpia de 514’94 10,21 [g/mZ]
54.2 J/g, facilitando una transicion de fase mas Ahorro por batch de Consumo de adhesivo

temprana y con menor demanda energética. V3 con V3

Mayor % NaOH y boérax en V3 promovid la ruptura 5ton = 0.15%
efectiva de enlaces de H, reduciendo la barrera f
energeéetica.

CONCLUSIONES

El punto gel se consolidd como parametro critico de dosificacion, al determinar la T de
transicion entre 60,5 a 62,4°C desde el estado liquido y el estado adhesivo activo del sistema.

Desperdicio controlable a partir de V3

La formulacion V3 registro mejor equilibrio térmico y T de activacion correspondiente a los
parametros determinados por la normativa TAPPI.

La reduccidon de desperdicio significd un ahorro de $11 165 alineado al control del adhesivo en
los costos de produccion.
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