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CONCLUSIONES

Promedio mensual de danhos por
mala inspeccion -

" Con la implementacion de las soluciones se logro reducir en un 28% la cantidad
de maquinas con dafos operativos en el mes.

= Se identifico que el 57,6% de danos operativos mensuales corresponden a las
gruas y elevadores telescopicos.

" Con la ayuda de la matriz de criticidad, se pudo tomar acciones para reparar en

un 50% los danos hidraulicos reportados. INDUSTRIA, 1 ACCION
POR EL CLIMA
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