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Electricidad y Computacion

Automatizacion y mejora de la seguridad en una planta de pintura
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PROBLEMA

Las industrias de pintura base agua enfrentan desafios en la automatizacion de la
dosificacion de biocidas y bactericidas, que actualmente se realiza manualmente, lo
gue provoca problemas como la pérdida de materia prima vy riesgos laborales. Estos
riesgos incluyen la falta de seguridad en las maquinas, accidentes por manipulacion
manual de quimicos, caidas en tanques de mezcla y falta de proteccion eléctrica.

OBJETIVO GENERAL

Disenar un sistema automatizado para dosificar materia prima en la elaboracion de pintura, mejorando la precision y
eficiencia de los procesos de produccion, la seguridad de las maquinas, y las condiciones de trabajo de los operadores en
planta base agua.
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CONCLUSIONES

* Las inspecciones a la planta de pintura permitieron disefar un sistema automatizado utilizando AutoCAD 2D para
crear planos precisos y detallados, esenciales para la implementacion exitosa del proyecto.

 Se desarrollo un diagrama P&ID que representa el recorrido de los biocidas y su control mediante un PLC, lo que ha
mejorado significativamente la precision y eficiencia en la produccion.

* La automatizacion del proceso de dosificacion ha optimizado la medicion de componentes, reduciendo errores vy el
desperdicio de biocidas, lo que incrementa la eficacia operativa y la calidad del producto final.

* Laintegracion de interlocks y guarda fijas, disenadas segun normativas internacionales como ISO e ISA, ha sido clave
para garantizar que las maquinas cumplan con los mas altos estandares de seguridad. Esto no solo protege a los
operarios, sino que también asegura el cumplimiento regulatorio, minimizando riesgos legales y financieros para la
empresa. Estas medidas de seguridad han demostrado ser efectivas en reducir accidentes y crear un entorno de
trabajo mas seguro y confiable.
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