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La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

Automatizacion del registro de datos en lineas de producciéon de
confites empleando controladores logicos programables

PROBLEMA

Los operadores de una fabrica de confites realizan mediciones manuales de
parametros importantes durante un turno de 8 horas, anotandolas e ingresandolas
al sistema. Este proceso repetitivo, lento y propenso a errores afecta la calidad vy
reduce la competitividad de |la empresa.

OBJETIVO GENERAL

Integrar la captura automatica de datos en las lineas de produccion de una fabrica
de confites mediante la conexion de Controladores Logicos Programables con el
servidor de Gestion de Operaciones de Manufactura para reducir los tiempos de
desperdicio.

PROPUESTA

Se propone disefiar un sistema de captura automatica de datos con controladores légicos programables
gue recojan y monitoreen variables clave como temperatura del horno, velocidad de produccién, cantidad
de obleas, consumo de gas GLP e inclusive alarmas, permitiendo su analisis, identificacion de errores y
visualizacion por el operador.
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Consumo de GLP Horas de operacion
RESULTADOS
Seleccidn de alarmas Instalacion de sensores Logica de Programacion
M1 OK
Motor Principal . .,
Jerarquizacion:
M2 _OK
st 1. Paro
M5 OK 2. Falla |
3. Encendido
Extractor 4b
M6 OK 4. Stand by
Soplador

CONCLUSIONES

e Un PLC permite la personalizacion de la
|6gica de programacion disenada mediante
subrutinas adicionales, lo que facilita
realizar modificaciones adaptables a los
requerimientos especificos de cada planta.

* La jerarquizacion de alarmas en una planta
asegura respuestas rapidas, ya que permite
mejorar la capacidad de toma de
decisiones garantizando seguridad v
cumplimiento de normativas.
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