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SOSTENIBLE

La ESPOL promueve los Objetivos de Desarrollo Sostenible

Produccion de alcohol a partir de residuo industrial de una
industria papelera.

PROBLEMA

La produccion de papel genera gran cantidad de lodos que son gestionados por el municipio cuya disposicion final es
un vertedero asignado. Esta actividad representa costos significativos mayores a $20 000 y desafios logisticos.

OBJETIVO GENERAL

Disenar un proceso de elaboracion de bioetanol a partir de lodos de la industria papelera, mediante hidrolisis
enzimatica y fermentacion, para la reincorporacion del lodo residual a un proceso productivo.

PROPUESTA

Hidrolisis enzimatica
Se propone la obtencion de bioetanol a partir del lodo
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asociado con la eliminacion de residuos. Ademas, este
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RESULTADOS
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CONCLUSIONES

e Se caracterizo el lodo papelero mediante determinaciones de laboratorio, obteniendo asi los porcentajes de
biomasa lignoceluldsica que componen el lodo en cuestion.

 Se desarrollo un proceso para la elaboracion de etanol a partir de lodos papeleros. Se determind que al
mantener un pH de 4.8, un tamano de particula del lodo de 425 um y una velocidad de agitacion de 250
RPM durante el proceso de hidrolisis, se mejora la produccion de azucar. Ademas, se identifico qué enzima
posee una mayor actividad enzimatica para obtener mas azucar.

e Se concluye que el proyecto no es viable a escala de laboratorio dado que $107,59 supera el costo del
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