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Diseno de Equipos para Dosificar, Envasar, Sellar y Codificar
granos y polvos

PROBLEMA

Cafe en grano- - '
En Ecuador existe un bajo desarrollo y produccion de equiposy ™

maquinaria, por lo que las micro y pequenas empresas deben
emplear metodos artesanales de dosificado y sellado, utilizar Dosificadora
equipos rusticos, o buscar equipos econOmicos en paises muy

| | | Envasadora
lejanos como China o India.

I
Selladora

Codificadora

OBIJETIVO PRINCIPAL

Disenar un prototipo de una maquina dosificadora y selladora sy efefs
para polvos y granos que optimice la produccion de pequenas -1 1Bl

empresas. Empaquetado y
Distribucion

Estructura ‘ Partes
Moviles

PROPUESTA

Motor y

Mediante los requerimientos del cliente se disefha un Tolva ‘
sistema de dosificado y sellado que cumplan con el

rincipal objetivo de aumentar el volumen y reducir el — — .
p. P ) ., y Disefio de forma | | Disefo para falla Calculo de
tiempo de produccion. y tamafo de estatica y Inercia y
tolva Analisis de Seleccion de
El diseno de nuestros equipos se basan en las normas ISO elementos finitos motor

(22000), donde se declara el uso exclusivo de acero

inoxidable para productos alimenticios. Selladora

Banda Sistema De Sistema De
Transportadora L M Transmisién £ § SelladoY
Y Estructura De Potencia Codificado

Se dividen los equipos en blogues, para mejor
comprension y calculo. Para la dosificadora: Tolva,
Estructura, Partes Moviles. Para la selladora: Banda

transportadora y estructura, Sistema de transmision de Seleccion de Seleccion de Transmision de
S - material de banda, motor, Calculos calor
potencia, Sistema de sellado y codificado. Dimensiones, de engranes, (Temperatura
Calculo de velocidad y Voltaje,
esfuerzos torque Corriente)

RESULTADOS

Los equipos se disenaron basados en tecnologia similar a la ya existente en el
mercado, enfocados siempre en cumplir con los requerimientos del cliente.

Se estima un incremento en la velocidad de produccion entre 157%-220%
comparado a los métodos manuales utilizados en el proceso de envasado, sellado vy
codificado usados por la empresa.
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Selladora de banda continua Dosificadora volumétrica

CONCLUSIONES

= E| proceso de diseio demostré que el sistema de ® En base al flujo de caja proporcionado por nuestro
dosificacion volumeétrica significa un costo menor de equipo cliente se realiza un analisis de factibilidad en donde se
y mantenimiento comparado con un sistema de dosificacion obtiene un valor actual neto (VAN) de $7856.99 con una
masica sin arriesgar la eficacia del resultado final, ya que la tasa de retorno interno (TIR) del 79%, con un periodo
tolerancia estimada es permitida por la norma INEN 284. de recuperacion de tan solo 3 meses.

= Mediante el t-test se demostrd que la densidad del café es ® A pesar de que nuestro equipo cuenta con un sistema

una variante a considerar, distintos niveles de tueste automatizado, existen dos funciones que el operador
significan diferencias significativas en la densidad, por lo que debe hacer manualmente, éstas son llenar la tolva y
para realizar el correcto proceso de dosificado el operador sujetar el empaque al momento del dosificado es
debe realizar el cambio de los vVasos recomendable implementar un sistema de depdsito con
volumétricos dependiendo del tipo de café. bandas trasportadoras a la entrada y salida del

dosificador.



